Servico Publico Federal

MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIGEXTERIOR
INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E QUALIDADE INDUSTRIAL-INMETRO

Portaria n.° 005, de 04 de janeiro de 2011.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, 8RMALIZACAO
E QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO, no uso de suasréuicdes, conferidas no § 3° do
artigo 4° da Lei n.° 5.966, de 11 de dezembro d8,1%90 inciso | do artigo 3° da Lei n.° 9.933, de
20 de dezembro de 1999, e no inciso V do artigodd8Estrutura Regimental da Autarquia,
aprovada pelo Decreto n° 6.275, de 28 de novenmb007;

Considerando a alinea f do subitem 4.2 do TermBeferéncia do Sistema Brasileiro de
Avaliacdo da Conformidade, aprovado pela Resolu@dometro n.° 04, de 02 de dezembro de
2002, que atribui ao Inmetro a competéncia parbebdcer as diretrizes e critérios para a atividade
de avaliacdo da conformidade;

Considerando a necessidade de atualizacdo dossiteguitécnicos para avaliar a
conformidade das empresas que realizam os segcmspecao técnica e manutencao de primeiro,
segundo e terceiro niveis em extintores de incéraofabricagcdo nacional ou importados, para
comercializacado no mercado brasilemggolve baixar as seguintes disposicoes:

Art. 1° Aprovar a revisdo do Regulamento Técnic@dalidade para os Servicos de Inspecao
Técnica e Manutencdo de Extintores de Incéndigodibilizado no sitiomwvw.inmetro.gov.br ou
no endereco abaixo:

Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacdo eafdade Industrial — Inmetro
Divisdo de Programas de Avaliacdo da ConformidaDeac

Rua da Estrela, n.° 67 - 2° andar — Rio Comprido

20251-900 - Rio de Janeiro/RJ

Art. 2° Cientificar que a Consulta Publica, queheal contribuicbes da sociedade em geral
para a elaboracdo do Regulamento Técnico da Qdalidiaa aprovado, foi divulgada pela Portaria

Inmetro n.° 221, de 28 de julho de 2009, publicadaiario Oficial da Unido — DOU de 30 de
julho de 2009, secéo 01, pagina 95.

Art. 3° Esta Portaria entrar4 em vigor na dataudepsiblicacdo no Diario Oficial da Uniéo.

JOAO ALZIRO HERZ DA JORNADA
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l REGULAMENTO TECNICO DA QUALIDADE PARA OS SERVICOS D E
INSPECAO TECNICA E MANUTENGCAO DE EXTINTORES DE INCE NDIO

INMETRO

1 OBJETIVO

Estabelecer os requisitos técnicos para 0s serdigasspecao técnica e manutencado de primeiro,
segundo e terceiro niveis de extintores de incérfdlwricados ou importados, visando propiciar

maior seguranca ao usuario, bem como o desempelgguado do produto no momento de sua
utilizagéo.

Nota 1: Os tipos de extintores de incéndio a que seaphte Regulamento Técnico da Qualidade
sao aqueles definidos nas normas ABNT NBR 1580BNMTANBR 15809.

Nota 2: Para extintores de incéndio fabricados ou impoga@artir do ano de 2012, devem ser
seguidos os requisitos especificados no manualct&édarnecido pelo fabricante do extintor de
incéndio, em complementac&o ou substituicdo aassieas ora especificados neste RTQ.

;-
Tave
D

ABNT NBR 12274 Inspecdao em ciindros de aco sem costura para gases

ABNFNBR-14105

ABNTFNBR13243

ABNT NBR 5426 Planos de amostragem e procedimentos na inspecap po
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2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

ABNT NBR 12962 Inspecdo, manutencao e recarga émaves de incéndio.

ABNT NBR 13485 Manutencdo de Terceiro Nivel (Viggdrem extintores de
incéndio —Procedimento

ABNT NBR 5770 Determinacdo do grau de enferrujamede superficies
pintadas

ABNT NBR 9695 PO para extingdo de incéndio — ESmagiao

ABNT NBR 15808 Extintores de incéndio portateis

ABNT NBR 15809 Extintores de incéndio sobre rodas

ABNT NBR 12274 Inspecdo em cilindros de ago semtucaspara gases |—
Procedimento

ABNT NBR 12639 Cilindros de acgo-carbono sem costpaaa armazenamento de
gases a alta pressao destinados a instalacdea auéndio -
Especificacédo

ABNT NBR 12790 Cilindro de aco especificado, semstem, para armazenagem
e transporte de gases a alta pressao - Especdicaca

ABNT NBR 12791 Cilindro de aco, sem costura, paraaaenagem e transporte
de gases a alta presséao - Especificacao

ABNT NBR 14105 Manb6metros com sensor de elementcastieb -
Recomendac0des de fabricacdo de uso

ABNT NBR 13243 Cilindro de ago para gases comprimidEnsaio hidrostéaticp
pelo método camisa d’agua — Método de ensaio

ABNT NBR 5426 Planos de amostragem e procedimem@sinspecao par
atributos

N.R.

(Redacgao dada pela Portaria INMETRO niimero 412 de 24/10/2011)

3 DEFINICOES

Para fins deste RTQ serdo adotadas as definic@egir, complementadas pelas contidas nas
normas descritas no capitulo 2 deste RTQ.

Nota: No caso de conflito entre alguma definicdo dest® RTdas normas descritas no capitulo 2
acima, prevalece a definicdo deste RTQ.

3.1 Agente extintor
Substéancia utilizada para extingéo de fogo.

3.2 Carga nominal de agente extintor
Quantidade ideal de agente extintor para o quadtioter de incéndio foi projetado, expresso em
volume ou massa.

3.3 Carga real de agente extintor
Quantidade de agente extintor efetivamente corgidaum extintor de incéndio, expressa em
volume ou massa.

3.4 Carga nominal de gas expelente

Quantidade ideal de gas expelente para o qualiralil foi projetado, expressa em pressao ou
volume, para o caso do emprego de nitrogénio aromaprimido, ou expressa em massa, para o
caso de diéxido de carbono.
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3.5 Carga real de gas expelente

Quantidade de gas expelente efetivamente contidoenermilindro de extintor de incéndio, expressa
em pressdo ou volume, para o caso do emprego rdgémio, ou expresso em massa, para 0 caso
do emprego de dioxido de carbono.

3.6 Cilindro
Reservatorio de pressado, sem costura, utilizado granazenamento de gases a pressao superior a 3
MPa (30kgf/cm?2) a 20° C.

3.7 Componente Original

Pecas que compdem os extintores de incéndio cobmizddo originalmente, de acordo com suas
especificacdes técnicas no projeto validado, quamaover. A indicagdo de marcas devera ter
carater meramente exemplificativo dos requisitesiths que devam ser atendidos. No entanto,
deve ser atendido o item “c” e “d” do capitulo 4@eRTQ.

3.8 Condicdes adversas ou severas

Denominacdo dada ao ambiente ou condicdo a quakxtmtor de incéndio foi submetido,
caracterizado quando aspectos agressivos atuanesimande forma isolada ou combinada, como
mudancas bruscas de temperatura, choques térmeep®sicdo prolongada a temperaturas
proximas ddimite da faixade operagcdo, umidade do ar elevada, exposicdo@esfde agentes
quimicos e vibracoes, exposicdo a ambiente salinodustrial, ou situacdes em que o0s extintores
de incéndio estdo em areas externas sem um mei@gpeoteja ou isole adequadamente das
adversidades referidas.

3.9 Deformacéo visivel
Alteracado das caracteristicas geométricas verdisadolho nu.

3.10Ensaio Hidrostatico

Ensaio executado nos componentes do extintor dndie, que sdo submetidos a uma presséo
momentanea superior a pressdo de servico ou aapressmal de carregamento, utilizando-se
normalmente agua como fluido, e que tem como gabcbbjetivo avaliar a resisténcia do
componente a pressdes superiores as utilizadagintoe carregado.

3.11 Ensaio pneumatico

Aquele executado em alguns componentes do extietarcéndicsujeitos a pressdo permanente ou
momentanea, utilizando-se fluido gasoso inerte inflamavel ou ar comprimido, que tem como
objetivo avaliar a estanqueidade dos mesmos.

3.12 Expansao permanente percentual
Valor percentual da relagdo entre a expansao pemmae a expansao total.

3.13 Expansao permanente (EP)
Acréscimo de volume do cilindro do extintor de imd®, medido apos a variacdo da pressao
interna, da presséo de ensaio até a pressao ativasi® ensaio hidrostatico.

3.14 Expansao total (ET)
Acréscimo do volume do cilindro, quando submetid@@acéo da pressao interna, desde a pressao
atmosférica ambiente até a pressdo de ensaio.

3.15 Extintor de alta presséao
Aquele cuja pressao de servico ultrapassa 3 MRay{/8tn2) a 20° C.
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3.16 Extintor de baixa pressao
Aquele cuja a pressao normal de carregamento mEwas8MPa (30kgf/cm?) a 20° C

3.17 Extintor de dioxido de carbono com carga comum
Extintor de incéndio carregado com carga efetuada fator de enchimento maximo de 680 g/l,
aplicavel a faixa de temperatura de operacéo dotextompreendida entre 0° C e 45° C.

3.18 Extintor de dioxido de carbono com carga paralta temperatura
Extintor de incéndio carregado com carga efetuama fator de enchimento de 90% da carga
comum, aplicavel a faixa de operacéo do extintargreendida entre 0° C e 55° C.

3.19 Extintor de dioxido de carbono com carga parhaixa temperatura
Extintor de incéndio carregado com carga comum spresada com nitrogénio, aplicada as
temperaturas de operacéo inferiores a 0° C.

3.20 Extintor de incéndio

Equipamento movel, de acionamento manual, norntiizportatil ou sobre rodas, constituido de
recipiente ou cilindro, componentes, contendo agentintor e podendo conter gas expelente,
destinado a combater principios de incéndio.

3.21 Extintor de incéndio portatil
Extintor de incéndio que pode ser transportado @lamnte, sendo que sua massa total ndo deve
ultrapassar 20kg.

Nota: Para extintores de GQabricados até 1997, a massa total do extintond@ndio portatil
nao deve ultrapassar 25 kg.

3.22 Extintor de incéndio de pressurizacao direta
Extintor de incéndio que estd sob pressurizac@maente e que se caracteriza pelo emprego de
somente um recipiente ou cilindro para armazersente extintor e o gas expelente.

3.23 Extintor de incéndio de pressurizacao indireta
Extintor de incéndio que deve ser pressurizado quaisido do uso e que se caracteriza pelo
emprego de um recipiente para o agente extinterwerdcilindro, a parte, para o gas expelente.

3.24 Extintor de incéndio sobre rodas
Extintor de incéndio ndo portatil, ou seja, cujassaa total ultrapasse 20kg, montado sobre
dispositivo dotado de rodas, observado a Notaeto &.21.

3.25 Fator de enchimento
Relacdo existente entre a massa de dioxido de rarl©Q) e o volume hidraulico total do
cilindro, expressa em gramas por litro.

3.26 Gas expelente
Gas néo inflamavel, comprimido, utilizado para puegar o extintor de incéndio com a finalidade
de expelir o agente extintor.

3.27 Inspecéo técnica

Exame periddico ou que antecede a manutencdo dwoextcuja execugdo requer profissional
capacitado, que se realiza no extintor de incépdicempresa registrada no ambito do SBAC, sem
a desmontagem do equipamento, com a finalidadesdiécar se este permanece em condi¢oes de
operacao no tocante aos seus aspectos externesserge para definir o nivel de manutencao a ser
executado nesse extintor, caso necessario.
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Nota: A Inspec¢do Técnica podera ser realizada no Iseah a remocao do extintor para empresa
registrada.

3.28 Lacre
Dispositivo ou meio que permita a identificacdo diméa da violagdo do extintor de incéndio ou
alguns dos seus componentes.

3.29 Manutencéo

Servico de carédter preventivo e/ou corretivo cujacacao requer profissional capacitado da
empresa registrada no ambito do SBAC, ferrameeatplipamentos e local apropriados, realizado,
obrigatoriamente, por empresa registrada no andoitS§ BAC, compreendendo o exame completo
do extintor de incéndio, com a finalidade de marsigas condicdes de operacdo, de forma a
proporcionar confiangca de que o extintor de inc@relitar4 apto a funcionar com seguranca e
desempenho adequados ao combate de principiosételio.

A manutencgéo é requerida sempre ap0s a utilizag&xtintor de incéndio, quando indicado por
uma inspecao técnica ou de acordo com a frequ@nevésta neste documento, incluindo qualquer
reparo ou substituicdo que seja necessario, podaimtta, envolver a necessidade de recarga e/ou
ensaio hidrostatico.

3.29.1 Manutencéo de primeiro nivel

Manutencdo de carater corretivo, geralmente efatuedato da inspecdo técnica, que pode ser
realizada no local onde o extintor de incéndio asttalado, ndo havendo necessidade de remocéao
para a empresa registrada.

3.29.2 Manutencao de segundo nivel
Manutencdo de carater preventivo e corretivo qqaaeexecucdo de servicos com equipamento e
local apropriados, isto €, na empresa registrada.

3.29.3 Manutencao de terceiro nivel ou vistoria
Manutencdo onde se aplica um processo de revigdb do extintor de incéndio, incluindo a
execucao de ensaios hidrostaticos, na empres#raeigis

3.30 Modelo de extintor de incéndio

Denominagdo da unido das caracteristicas Unicamdxtintor de incéndio quanto ao desempenho,
dimensdes funcionais, capacidade nominal de agextiator, materiais, processos e demais
requisitos normativos.

3.31 Pressao normal de carregamento (PNC)
Definida em funcdo do enquadramento em um dosesubibaixo:

3.31.1 PNC para Extintores de pressurizagao direta

Pressé&o com a qual o extintor de incéndio carregadosua carga hominal de agente extintor deve
ser pressurizado de maneira a permitir seu funoiento adequado, dentro da faixa de temperatura
de operacéo a que se destina.

3.31.2 PNC para Extintores de pressurizagao indirat
Méaxima presséo desenvolvida pelo extintor de incéngderado, com saida fechada, estando este
carregado com sua carga hominal de agente exéirgas expelente.

3.32 Ponto gas
Momento de descarga do extintor de incéndio, ondlex® de descarga transforma-se de neve
carbbnica (gelo seco) para a forma unicamente gasom alteracao visual e do ruido da descarga.
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3.33 Presséao de servico
Pressao de referéncia marcada no cilindro do extil® incéndio.

3.34 Principio de incéndio
Periodo inicial da queima de materiais, compostisigos ou equipamentos, enquanto o incéndio
€ incipiente.

3.35 Recarga

Reposicdo ou substituicdo da carga nominal de agatintor e/ou gas expelente. Envasamento do
extintor de incéndio com base na carga nominal gimta extintor especificada, respeitando as
tolerancias de carga e, quando aplicavel, incluandeposicao de gas expelente, sendo esta uma das
etapas da manutencéo de segundo e terceiro niveis.

3.36 Recipiente

Reservatorio utilizado para o armazenamento dostegextintores dos extintores de incéndio de
baixa pressao, isto é, cuja pressao normal degzanento é menor que 3 MPa (30 kgf/cm?) a 20°
C.

3.37 Requisitos de Avaliacdo da Conformidade — RAC

Documento que contém regras especificas e estabélatamento sistémico a avaliacdo da
conformidade de produtos, processos, servicosopessu sistemas de gestdo da qualidade, de
forma a propiciar adequado grau de confianca eaté&el aos requisitos estabelecidos em Normas
ou RTQ.

3.38 Regulamento Técnico da Qualidade — RTQ

Documento que define os requisitos técnicos quaadubo, processo, servigo, pessoa ou sistema de
gestdo da qualidade deve atender. Para fins ddsfe & o documento que define os requisitos
técnicos do servigo de inspec¢do técnica e manweahe&xtintores de incéndio, que as empresas
que realizam esse servi¢co devem atender.

3.39 Responsavel Operacional

Profissional formalmente vinculado a empresa galité de registro ou ja registrada, devidamente
qualificado e capacitado para responder operacimrak pelas atividades de inspecéo técnica e
manutencgdo de extintores de incéndio registraddpone definido nos Requisitos de Avaliagéo da

Conformidade (RAC) para Servicos de Inspecao Taamiwlanutencao de Extintor de Incéndio.

3.40 Tipo de extintor de incéndio

Classificacdo de um extintor de incéndio confornefinido nas normas técnicas brasileiras
referidas no capitulo 2 deste RTQ, segundo o tgpagente extintor contido no seu interior, isto é,
pé para extincdo de incéndio, & base de 4guaddi@d carbono, halogenado e espuma mecénica.

Nota: Para efeito deste RTQ, o extintor de incérdiicado com PO para extingdo de incéndio
classe BC sera considerado um tipo diferente dotextde incéndio fabricado com P ABC.
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3.41 Tubo Sifao
Tubo utilizado como conduto do agente extintor iclanho recipiente ou cilindro dos extintores de
incéndio até a valvula de descarga, quando est@éaala.

Nota: A especificacdo do material do tubo sifdo deve-sBara extintores com carga de 4gua e de
espuma mecanica: nao utilizar material metalicogxaco inoxidavel; - Para extintores com carga
de halogenado e de dioxido de carbono: ndo utitieriais plasticos. (N.R.)

(Redacgao dada pela Portaria INMETRO niimero 412 de 24/10/2011)

4 CONDICOES GERAIS

a) Os servicos de inspecao técnica e manutencao itoess de incéndio devem ser realizados de
acordo com os requisitos da norma ABNT NBR 129G#nmementados pelos requisitos
estabelecidos neste RTQ. Em caso de discordameialpcerdo os requisitos deste RTQ);

b) Quando da realizacdo dos servicos de manutenca®al8 ° niveis, os extintores de incéndio e
seus componentes devem ser submetidos aos ensaio®rificacdo de vazamento, em
conformidade com as normas de referéncia espesifica

¢) Quando a inspecao técnica e a manutencao do extietmcéndio demandar a substituicdo de
gualguer componente, esse componente deve atem@stadbelecido no item 4.2.3.1 “p” deste
RTQ, sendo que especificamente com relacdo ao @ogxdéincdo de incéndio e indicador de
pressdo, 0s mesmos devem atender as Portariagdnngentes e ao item 5.3 deste RTQ);

d) O Liquido Gerador de Espuma (LGE) deve ser o rendado no Manual Técnico do fabricante
do extintor manutenido;

e) Para efeito de aplicacdo deste Regulamentoidesas 1 MPa equivalente a 10kgf/cm2.

4.1 Inspecéo técnica

A Inspecao Técnica serve para definir o nivel daeutencdo a ser efetuado, e deve ser realizada
somente por empresa de servicos de inspecao téenimanutencdo de extintor de incéndio
registrada no SBAC, por meio de profissionais capadas para essa funcao.

4.1.1Na inspecao técnica deve-se verificar:

a) As condi¢cdes do ambiente a que esta expostondoe de incéndio, quando aplicavel.

b) Identificagédo do fabricante do extintor de incéndio

c) As condicbes de lacracdo, de modo a evidenciarvialabilidade do extintor de incéndio,
verificando se o lacre tem possibilidade de ruptuwrando da utilizagéo;

d) A data da ultima manutencdo e do ultimo ensaiooktdtico, os prazos limites para execucao
dos préximos servicos, a validade dos mesmos acsenantidas as condigdes que preservem a
garantia dada aos servicos;

e) O quadro de instrucdes, legivel e adequado acetipodelo do extintor de incéndio, e a faixa de
operacao indicada;

f) Os aspectos dos conjuntos roscados;

g) O conjunto de rodagem e transporte;

h) As condi¢gOes aparentes da mangueira de despangao e difusor, quando for o caso;

i) O corpo do extintor de incéndio e seus componeaapiesentes, quanto a presenca de sinais de
corrosao e outros danos;

j) O ponteiro do indicador de pressao na faixa deagger,

k) A existéncia de todos os componentes aparentes;

l) A desobstrucdo do orificio de descarga;

m) No caso do extintor de incéndio com carga d&idade carbono (C£), os registros da massa

do extintor de incéndio completo com carga (PC)ndesa do extintor vazio (PV) indicados na

valvula;
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n) No caso do extintor de incéndio com carga d&idade carbono (C£), a carga real de gas é
realizada por meio da verificacdo da massa (pesagesmparando com o valor indicado na
valvula de descarga;
0) No caso dos cilindros para gas expelente (ajhpola carga de diéxido de carbono (LG
carga real de gas € realizada por meio da verdiwda massa (pesagem), comparando com o valor
indicado em sua valvula de descarga, ou por meiedficacdo da pressdo, no caso dos cilindros
para gas expelente (ampola) com carga de gas pentegipor exemplo, nitrogénio).

4.1.2 Ao se notar alguma irregularidade nas verificagdgsressas no item 4.1.1, o extintor de
incéndio devera ser imediatamente submetido a reag@ib de 1°, 2° ou 3° nivel, exceto quanto a
alinea “a”.

4.1.3 A frequéncia da inspecéo técnica é de seis mesasextintores de incéndio com carga de
diéxido de carbono (C£) e cilindros para o gas expelente (ampola), e a dneses para 0s
demais extintores.

4.1.3.1Recomenda-se maior freqiéncia de inspecao técagaxiintores de incéndio que estejam
sujeitos a intempéries e/ou condicbes adversas\aras.

4.1.40 relatério de inspecéao técnica deve conter, minnai, as seguintes informacoes:

a) Nome do cliente e endereco.

b) Data da inspecao técnica e identificacdo da esapgxecutante;

c) Identificagao do extintor de incéndio;

c) As condi¢cdes do ambiente a que esta expostordar de incéndio, quando aplicavel.

d) Conferéncia por pesagem, da carga de cilindrexintor incéndio carregado com dioxido de
carbono (CQ);

e) Registros das ndo-conformidades e determindQaoivel de manutencdo a ser executado no
extintor de incéndio.

4.1.4.1Quando executada a manutencdo de segundo edeanoeis, ndo sera necessario efetuar o
preenchimento do relatorio de inspecéo técnicaR(N

(Redacgao dada pela Portaria INMETRO niimero 412 de 24/10/2011)

4.2 Manutencéo
4.2.1 Condigbes Gerais

4.2.1.1 Deve ser realizada somente por profissionais daplas da empresa de servicos de
inspecao técnica e manutencédo de extintor de inzénd

4.2.1.20 nivel de manutencédo deve ser definido em fumigigituacdo encontrada na inspecao
técnica, de acordo com a Tabela 1 que se segue:

Tabela 1 — Definicdo do nivel de manutencao

Niveis de Manutencdo | Situactes
1 Quadro de instrugdes ilegivel ou inexistente.
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lou?2 Inexisténcia de algum componente.
Mangueira de descarga apresentando danos, defarmach
1 ressecamento.

A4

Mangotinho, mangueira de descarga ou bocal de @gscquandc
houver, apresentando entupimento que nao sejavpbssparar nq
inspecao.

Lacre(s) violado(s)

Anel de Identificacdo Externa violado
Vencimento do periodo especificado para frequéeimanutencao de
2 segundo nivel,

Extintor de incéndio parcial ou totalmente desgade;

Defeito nos sistemas de rodagem, transporte onatiento.
Corrosao, danos térmicos e/ou mecéanicos no retipien cilindro
e/ou em partes que possam ser submetidas a pressdentanea o
estejam submetidas a pressdo permanente e/ou des Eaiternal
3 contendo mecanismo ou sistema de acionamento nzecani

Data do ultimo ensaio hidrostatico igual ou supedocinco anos,
observado o descrito no item 4.2.4.4;

Inexisténcia da data do Ultimo ensaio hidrostatico.

1%

|2 =

“4.2.1.3 Ficam impedidos de ser submetidos a magéte devendo ser colocados fora de uso e,
com a anuéncia do proprietario, destruidos, ogimties dos extintores de incéndio de baixa

pressédo, os cilindros dos extintores de incéndialdepresséo e os cilindros para o gas expelente
gue nao possuam as seguintes marcacfes a punc¢ao:

- Identificagéo do fabricante;

- Nimero do recipiente ou cilindro;

- Data de fabricacgao;

- Norma de fabricacdo.” (N.R.)

(Redacgao dada pela Portaria INMETRO niimero 412 de 24/10/2011)

4.2.1.3.1Caso os extintores nao possuam qualquer um dwssdatema, o recipiente ou cilindro deve
ser condenado eolocado fora de uso. Além disso, com a permissAprdprietario, devem ser
destruidos.

4.2.1.4Fica impedida a realizacdo de manutencao de eségtle incéndio cujos componentes nao
estejam disponiveis no mercado, o que implicariagpeala da garantia de funcionalidade do
extintor. Nao sdo permitidas adaptacfes. Estésterds de incéndio deverao ser condenados, nao
sendo permitido seu retorno para operagado do miblicgeral.

4.2.1.5Novas marcagfes ndo devem ser realizadas nadebansicado da parte cilindrica para a
calota ou base dos cilindros dos extintores deniioé bem como na parte cilindrica dos mesmos.
As marcacdes devem ser realizadas somente na (@iptada).
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4.2.1.5.10 local para as empresas registradas efetuaremaesacdes dos recipientes, é aquele
definido nas normas de fabricacao dos extintorfinidas no capitulo 2 deste RTQ.

4.2.2 Manutencao de primeiro nivel

4.2.2.1 A manutencdo de primeiro nivel, por consistir emcpdimento de carater corretivo,
envolvendo componentes ndo sujeitos a pressdo pentea pode ser executada, sempre que for
requerida por uma inspecédo técnica, no local onéetimtor de incéndio se encontra instalado,
desde que ndo haja justificativa para a remocaextiotor de incéndio para a empresa registrada
prestadora do servico.

4.2.2.2A manutencao de primeiro nivel consiste em:

a) Limpeza dos componentes aparentes;

b) Reaperto de componentes roscados que ndo esigignetidos a pressao;

c) Colocacédo do quadro de instru¢des, quando s&@gesnos termos do Anexo “C”;

d) Substituicdo ou colocacdo de componentes qoesefmm submetidos a pressao, conforme
Anexo B.

4.2.3 Manutencao de segundo nivel

4.2.3.1A manutencao de segundo nivel do extintor de iicédeve ser realizada adotando-se os

seguintes procedimentos:

a) Desmontagem completa do extintor de incéndio;

b) Verificagdo da necessidade do recipiente daded de extintor de incéndio ser submetido ao
ensaio hidrostético;

c) Limpeza de todos os componentes e desobstriggmeza interna) dos componentes sujeitos a
entupimento;

d) Inspecéo visual das roscas dos componentewiegi®e verificacdo dimensional para as roscas
cbnicas dos cilindros para extintores de incéndim carga de diéxido de carbono (§@
cilindros para gases expelentes (ampolas), confémego A;

e) Inspecdao das partes internas, utilizando cdigpo de iluminacéo interna, e externas, quanto a
existéncia de danos ou corrosdo; quanto a corrosdervar o descrito no item 4.2.4.2, 4.2.4.2.1
e4.24.21.1.

f) Repintura, quando necessario, que deve atewdprescrito no item 4.2.3.1.1.

g) Regulagem da valvula de alivio, para extintatepressurizacéo indireta, conforme item 7.10
deste RTQ;

h) Regulagem estatica do regulador de pressaenperite ao extintor de incéndio de pressurizacao
indireta, conforme item 7.11 deste RTQ, de forma permita a pressurizacdo do recipiente para
0 agente extintor até atingir uma pressao estdécg4 MPa (14kgf/cm3);

1) Verificacdo do indicador de pressao, conformevisto no item 7.8.4 deste RTQ, o qual ndo
podera apresentar vazamento e devera indicar nd@rcacreta quanto a faixa de operacao;

j) Exame visual dos componentes de materiaisiptdstcom auxilio de lupa, os quais ndo podem
apresentar rachaduras ou fissuras;

k) Verificagdo do tubo sifao quanto ao comprime(estabelecido por meio de dispositivo que
meca a profundidade do cilindro ou recipiente d@aa ao fundo interno), integridade da rosca,
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existéncia de chanfro, inexisténcia de deformag@#y apresentacdo de bolhas e demais
caracteristicas que possam afetar o desempenho do
extintor de incéndio.

Nota: Quando verificada a necessidade de troca do itdm por ndo atendimento a
guaisquer dos requisitos descritos acima, esta@evender ao prescrito na “Nota” do
item 3.41.” (N.R.)

(Redacgao dada pela Portaria INMETRO nimero 300 de 14/06/2012)

l) Avaliacdo de todos os componentes do extintoindéndio, realizacdo dos ensaios pneumaticos

nos componentes definidos neste RTQ, podendo #aan realizacdo de todos os ensaios e/ou na

substituicdo dos componentes que ndo atendam esifegrdes técnicas ou sejam reprovados nos
ensaios;

Nota: Embora realizado por meio de pressurizacdo de @agua, o ensaio de vazamento das

valvulas também é considerado um ensaio pneumatico.

m) Verificacdo da condutividade elétrica da mangude descarga, conforme ensaio previsto em
7.9.2;

n) Fixacdo dos componentes roscados com apertaadi@gsendo que para a valvula de descarga,
tampa e mangueira devem ser adotadas as recomendagtstantes no Anexo B; para o bujao
de seguranca, deve ser adotado o aperto espeoifiedal fabricante da valvula;

0) Substituicdo do quadro de instrucdes, conforrasguicdes apresentadas no Anexo C, adequado
ao tipo e modelo do extintor de incéndio;

p) Montagem do extintor de incéndio com os compt@®enompativeis previamente verificados e
aprovados, ou com componentes substituidos nowwstgmdam as normas, requisitos técnicos
e Portarias do Inmetro aplicaveis;

g) Execucéo de recarga e pressurizagdo do extlatmcéndio;

r) Colocacédo do anel de identificacdo da manuterpde deve atender ao disposto no Anexo D;

s) Realizacdo do ensaio de vazamento do exti®ancEndio, conforme descrito nos item 7.6
deste RTQ;

t) Colocacao da trava e lacre;

u) Fixacao do Selo de Identificacdo da Conformagad

V) Fixagéo da etiqueta auto-adesiva contendo degdare condi¢cdes da garantia.

4.2.3.1.10s recipientes e os cilindros dos extintores déridm devem ser pintados externamente
na cor vermelha, preferencialmente de acordo cpadcdo Munsell 5 R 4/14.

Nota: Quando o recipiente para 0 agente extintor for tcoit® em aco inoxidavel, a pintura
externa é opcional.

4.2.3.2 No Relatério da manutencdo de segundo nivel deweec no minimo, as seguintes
informacoes:
a) A identificacédo do cliente: nome ou razao social.

Nota 1: A identificacdo completa do cliente, incluindo, mléo nome/razdo social, endereco e
telefone, deve constar de um cadastro do cliente.

b) Identificacdo do recipiente/cilindro (norma, rénmde série e carga nominal do agente extintor)
¢) Marca e ano de fabricacdo do recipiente/exti@tdo Ultimo ensaio hidrostatico, quando houver;
d) Discriminacdo dos componentes novos que sulvatituoutros reprovados, quando aplicavel;

e) Assinatura do responsavel operacional,
N . S
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f) Relacdo dos numeros dos Selos de Identificagd@ahformidade utilizados em uma Ordem de
Servico referente a extintores retirados de um roediante. Para os extintores de p6 para extingao
de incéndio de 1lkg e 2kg a rastreabilidade apkcat® a ordem de servico, limitado a 200
extintores por ordem de servico. (N.R.)

(Redacao dada pela Portaria INMETRO nimero 412 de 24/10/2011)

4.2.3.3Para o caso do extintor de incéndio com cargai@edd de carbono (C£ ou cilindro de
gas expelente, devem ser efetuadas, na valvulaca®lo com o item 4.2.4.12, a marcacao da
massa do extintor de incéndio completo com cargagoeira, punho e difusor (PC) e da massa do
extintor de incéndio completo descarregado (PV);

Nota: A empresa de manutencdo deve checar se 0o PC «ifténées estdo corretos. Caso nao,
deverd corrigir esses dados, procedendo confoeme4t2.4.12.

4.2.3.4S6 é permitida a recarga utilizando-se nitrog@&oimo gas expelente, para os extintores de
pressurizacéo direta. No caso dos extintores dssyigacao indireta, deve-se utilizar o nitrogénio
somente quando a ampola néo for destinada ao anaraeato de didxido de carbono (80O

4.2.3.5A manutencdo de segundo nivel, por consistir encgglimento de carater preventivo e
corretivo, devera ser executada a cada 12 messsrvablo o descrito em 4.2.3.5.1. Quando o
extintor de incéndio estiver submetido a condi@ibgersas ou severas, ou ainda se for indicado por
uma inspecao técnica, o intervalo de manutencée gedreduzido.

4.2.3.5.1A primeira manutencdo de segundo nivel, desde gxtimtor de incéndio ndo tenha sido
utilizado e ndo esteja submetido a condicbes adsera severas, devera ser executada apos 12
meses da data de sua fabricacdo ou ao final datgadada pelo fabricante do extintor, o que for
maior.

Nota: Fica a critério e responsabilidade da Empressedédco de Inspecédo Técnica e Manutencao
de Extintores de Incéndio a realizacdo da recaegaxtintores com carga de Dioxido de Carbono a
cada 12 (doze) meses. Entretanto, deve ser redpeaitgprazo maximo de 5 (cinco) anos para a
recarga. Porém, se houver perda superior a 10% adga cnominal declarada, a recarga
necessariamente deve ser efetuada. Caso o prascalga seja prorrogado, a empresa referida
deve manter o Anel de Identificacdo da Manutenc&oSelo de Identificacdo da Conformidade,
gue so serdo substituidos quando houver a manotelec2® ou 3° nivel; neste caso, a garantia do
servico deve ser revalidada na Etiqueta de GardhliR.)

(Redacgao dada pela Portaria INMETRO niimero 412 de 24/10/2011)

4.2.3.6 Somente serdo aceitas valvulas de extintor dendicéde CO2 com rosca ¥ NGT ou ¥
NPT”. Nota: As roscas do cilindro e da valvula daveer compativeis. Deve ser verificada a
compatibilidade, no cilindro, através do uso débcaltampédo. A rosca do calibre tampéo deve ser
de mesma especificacao da rosca da valvula. (N.R.)
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(Redacao dada pela Portaria INMETRO nimero 412 de 24/10/2011)

4.2.3.7Na recarga de extintor de incéndio ndo € permititieracdo das pressdes ou quantidades
indicadas no recipiente ou cilindro.

4.2.4 Manutencao de terceiro nivel
4.2.4.1 A manutencao de terceiro nivel inclui todos osuisitps aplicaveis a manutencdo de
segundo nivel previstos neste RTQ e, adicionalmertgee se segue:

a) Identificacdo do ensaio hidrostatico conformevsto no item 4.2.4.9;

b) Execucédo do ensaio hidrostatico dos recipiemt@indros destinados ao agente extintor e ao gas

expelente (quando houver), segundo o método déoedsscrito nos itens 7.4 ou 7.5, conforme o

caso;

c) Remocdao total ou parcial da pintura dos rectpemu cilindros, sendo que a remocéo total

devera ocorrer, obrigatoriamente, quando for olagkrw descrito no item 4.2.4.2.1.

¢) Pintura do recipiente ou cilindro;

d) Determinacédo da capacidade volumétrica, confgnmeisto no item 7.7;

e) Substituicdo do conjunto de seguranca da vablelldescarga dos extintores de incéndio de CO

ou cilindros para o gas expelente (arruela, disbaj&o), posteriormente ao ensaio hidrostatico na

véalvula de descarga.

f) Verificacdo da resisténcia a pressao da valdelalescarga, conforme ensaio descrito no item

7.8.20u 7.9.3;

g) Verificacdo da resisténcia a pressao da maragdeirdescarga, conforme ensaios descritos nos
itens 7.8.1e 7.9.1.

“Nota 2: Opcionalmente, o termo “VIST” ou “VISTORDO” pode ser adicionado junto -
imediatamente antes, acima ou abaixo - a sequestzihelecida (logotipo — ano).”

(Nota incluida pela Portaria INMETRO nimero 300 de 14/06/2012)

4.2.4.1.1S06 é permitida a recarga utilizando-se nitrogéoimo gas expelente, para os extintores de
pressurizacéo direta. No caso dos extintores dssyigacao indireta, deve-se utilizar o nitrogénio
somente quando a ampola nao for destinada ao anaraeato de diéxido de carbono (0O

4.2.4.2 Os recipientes e cilindros de extintores de inmErdevem ser submetidos ao ensaio

hidrostatico em um intervalo méximo de 5 (cinco)sarobservado o prescrito em 4.2.4.3, contados

a partir de sua data de fabricacdo ou da realizalghalltimo ensaio hidrostatico. Porém,

independente da data de realizacdo do ultimo emé@iostatico, os recipientes e cilindros devem

ser submetidos imediatamente a esse ensaio quaodfonpossivel identificar quando se deu o

ultimo ensaio hidrostatico ou, ainda, quando aptesem qualquer uma das situagdes previstas a

seguir:

a) Corrosdo maior que grau F1, definido na norm&/ABIBR 5770, no recipiente, cilindro ou nas
partes que possam ser submetidas a pressdo mopwwoiamue estejam submetidas a pressao
permanente, ou nas partes externas contendo mecaoissistemas de acionamento mecéanico;

b) defeito na alca de transporte ou acionamentedalgue estes constituam parte integrante de

componentes sujeitos a pressao permanente ou néameant

c) Submetidos a danos térmicos ou mecanicos;

4.2.4.2.1A remocao total da pintura dos cilindros e recifg@enpreviamente ao ensaio hidrostatico,
deve ser realizada sempre que for verificado unsdgaintes eventos:
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- corrosao maior que grau F1 definido na norma ABWNBR 5770;
- empolamento da pintura;
- descontinuidade visual da pintura;
- danos térmicos superficiais ou danos mecanicos

4.2.4.2.1.1Consideram-se danos térmicos superficiais aquiples ndo afetam termicamente o
substrato (a chapa metalica) do extintor, ou sgjmente a pintura é danificada. Caso o substrato
seja afetado, o recipiente ou cilindro deve sedeondo.

4.2.4.2.2Para os cilindros, quando for detectada corrosdammgue grau F1 definido na norma
ABNT NBR 5770, deve se proceder a avaliagcdo dagpgednassa, definido em 4.2.4.10, 4.2.4.10.1
e 4.2.4.10.2. (N.R.)

(Redacgao dada pela Portaria INMETRO nimero 412 de 24/10/2011)

4.2.4.3Quando o extintor for identificado como de apliGagdaritima, o intervalo maximo para a
submisséo ao ensaio hidrostéatico serd o espeaficachorma ABNT NBR 12274. Esta frequéncia
podera ser diminuida em atendimento ao estabeleaid$.2.4.2.

4.2.4.4Quando a empresa realizar manutencédo em extirderescéndio durante o ano limite para
a realizacdo do ensaio hidrostatico, a empresa dbrigatoriamente realizar a manutencdo de
terceiro nivel.

4.2.4.5 Fica impedida a realizacdo de ensaio hidrostatieo extintores de incéndio cujos
componentes ndo estejam disponiveis no mercadajeoirgplicaria na perda da garantia de
funcionalidade. Nao sao permitidas adaptacOes.sEstdintores de incéndio deverdo ser
condenados, n&o sendo permitido seu retorno paragjo.

4.2.4.6Para os recipientes dos extintores de incéndiabe Ipressdo, durante o periodo em que 0s
mesmos estiverem submetidos a pressdo, ndo degsenfar vazamento ou queda de pressao
méxima admissivel de 0,1 MPa (1kgf/cm?), conforragctito no item 7.4.4 deste RTQ.

4.2.4.7Para os cilindros de gases a alta pressao, asigpaerrmanente nao deve exceder a
10% (dez por cento) da expanséo total no ensauispsano item 7.5, devendo ser adotada a
seguinte equacao: (N.R.)

(Redacao dada pela Portaria INMETRO nimero 412 de 24/10/2011)

EP (%) = EP_ x100
ET
Na qual:

EP (%) é a expansao permanente percentual,
EP  é aexpanséo permanente, em centimetros cuhicusilitros, e;
ET  é a expansao total, em centimetros cubicosildiiros.
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4.2.4.8 Nos extintores de incéndio de alta e baixa pressédoos cilindros destinados ao
armazenamento de gases expelentes que ndo aterdiaposto nos itens 4.2.4.6 ou 4.2.4.7, deve
ser anotada no recipiente ou cilindro, a puncaex@essao condenado’, juntamente com a
identificacdo da empresa executante. Com a permi$sénal do proprietario, devem ser
destruidos.

4.2.4.9 Antes de ser ensaiado, o recipiente ou cilindroedeceber a identificagcdo do ensaio
hidrostatico, que deve conter as seguintes infobesc

a) Logotipo ou marca da empresa prestadora do servico;

b) Ano da execucdo do ensaio hidrostatico;

Nota: A marcacéao deve respeitar a sequencia aqui estateellogotipo — ano, com dois digitos).

4.2.4.9.1As letras e nimeros devem possuir altura minima aen. Os extintores, apds pintados,
devem receber uma sobrepintura em cor contrastéadterecipiente ou cilindro sobre a marcagao
descrita em 4.2.4.9.

4.2.4.9.2As marcagfes sobre o cilindro devem ser feitas emoba@bevo a puncdo, observado o
prescrito em 4.2.1.5.

4.2.4.9.3As marcacdes em locais ndo submetidos a pressacecipgentes, podem ser feitas a
puncao ou por um dos meios especificados abaixoe sosuperficie pressurizada, a marcacao deve
se dar, unicamente, por um dos meios especificamgo:

a) Lapis/caneta de gravacdo pneumética, providpatgeira de metal duro para gravacdo por
impacto, combinado a um gabarito que garanta eopadicdo da grafia em caixa alta e a perfeita
reproducao do logotipo da empresa.

b) outros meios de gravacao/marcacao, desde cuéegigj por equipamentos que nao deformem o
recipiente e que garantam a padronizacao da gnafieaixa alta e a perfeita reproducgéo do logotipo
da empresa.

C) aposicao de etiqueta auto-adesiva com as ma&sappressas/gravadas sobre ela, e que garanta
a padronizacao da grafia em caixa alta e a perigi@ducao do logotipo da empresa.

Nota: Para a marcacao realizada conforme a alitiedica dispensada a sobrepintura referida em
4.2.4.9.1.

4.2.4.9.3.1A etiqueta auto-adesiva deve possuilseguintes caracteristicas técnicas, comprovada
documentalmente pelo fornecedor da mesma ou labimrake ensaio de terceira parte:
» forca de Adesao/Arrancamentd,7 N/mm (apés 72h de aplicacéao,
mantido em ambiente a 23 + 1° C ou superior, e adadelativa do ar
de 50 + 2%
* resisténcia a umidade;
* resisténcia a solventes.

4.2.4.9.3.2As gravagfes/marcacdes devem ser visiveis, leghiaideléveis.
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4.2.4.100 Relatorio da manutencgéo de terceiro nivel dewet, além do estabelecido em 4.2.3.2,
as seguintes informacdes:

a) Tara atual e perda de massa (%), para os cfmglre apresentarem corrosao maior que grau F1
definido na norma ABNT NBR 5770.

b) Expansao total, permanente e permanente peatelusi cilindros ensaiados hidrostaticamente;

c) Resultado do ensaio hidrostatico e, se for o aasmtivo da condenagéo;

d) presséo do ensaio;

4.2.4.10.1A determinacao da perda de massa, bem como @ laxiitavel, esta especificada na
norma ABNT NBR 12274. Caso o cilindro apresente perala de massa maior que 6% em relacao
a tara, este deve ser rejeitado.

4.2.4.10.2Quando a tara néo estiver estampada ou quanda maéacada do cilindro for menor que
a massa medida, deve-se proceder segundo o desaritbrma ABNT NBR 12274, para 0s
cilindros que apresentarem corrosao maior que Edawefinido na norma ABNT NBR 5770.
(N.R.)

(Redacao dada pela Portaria INMETRO nimero 412 de 24/10/2011)

4.2.4.11Para o caso do extintor de incéndio ou cilindrayde expelente com carga de dioxido de
carbono (CQ), devem ser efetuadas, em suas respectivas va@hddacordo com o item 4.2.4.12, a
marcacdo da massa do extintor de incéndio comptetocarga, mangueira, punho e difusor (peso
cheio) e da massa do extintor de incéndio complescarregado (peso vazio);

Nota: A empresa de manutencdo deve checar se 0 pesoeclepeso vazio estdo corretos. Caso
nao, devera corrigir esses dados, procedendo coeforitem 4.2.4.12.

4.2.4.12As marcacdes do peso cheio e do peso vazio nadas| referidas em 4.2.4.11, devem ser
efetuadas por um dos seguintes meios:
a) puncionamento na valvula (valido somente parailas novas que ndo possuam essa marcacao);
b) gravacdo/marcacdo conforme itens 4.2.4.9.3,umgipnamento sobre chapa metalica de latdo,
aluminio ou aco inox, que deve ser afixada as V@gvpor meio de adesivo com as seguintes
caracteristicas técnicas, comprovada documentatnpehd fornecedor da mesma ou laboratoério de
ensaio de terceira parte:
» forca de Adesdo/Arrancament®7 N/mm (ap0s 72h de aplicacdo, mantido em anb@23 +

1° C ou superior, e umidade relativa do ar de 306t
» resisténcia a umidade;
* resisténcia a solventes.
c) indicacdo dos pesos deve se dar até o décimmidade “kg”, antecedida das letras PC (para
peso cheio) e PV (para peso vazio).

5 CONDICOES ESPECIFICAS
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Como requisito geral para todo servico de manuteded2® e 3° nivel, deve ser observado o que se
segue:
a) Antes da recarga, os recipientes e cilindrogmeser submetidos a secagem interna, excluindo-
se os destinados a extintores de carga a baseiddédgia e espuma mecanica).
b) ApGs a recarga, todo extintor de incéndio deee ensaiado para deteccdo de eventuais
vazamentos;

5.1Extintor de incéndio com carga d’agua

5.1.1 Para os extintores de incéndio com carga d'aguse-se atentar para as seguintes

orientacdes:

a) Antes do carregamento, certificar-se de quexipiente esta limpo;

b) A agua utilizada na recarga deve ser potavel;

c) Carregar o extintor de incéndio somente com\sdume nominal de agente extintor, com
tolerancia det 2,0%;

d) Para extintores de incéndio de pressurizag@&tedipressuriza-los até que eles atinjam a pressao
de trabalho com agente expelente adequado;

e) A valvula de alivio, quando houver, deve serymmaticamente calibrada, de forma que o alivio
de pressao se inicie entre 1,2 e 1,5 vezes a prassdal de carregamento;

f) Quando for utilizado anticongelante, a sua gdade deve estar contida na carga nominal
declarada no quadro de instru¢gfes, ndo podendmftEmavel ou dar origem a produtos ou
combinacdes toxicos, quando aquecido;

h) Quando for utilizado inibidores de corrosdaua dgua, a sua quantidade deve estar contida na
carga nominal declarada no quadro de instrucdespadendo ser inflamavel ou dar origem a
produtos ou combinac¢des téxicos, quando aqueciddarepém, ndo pode se deteriorar
guimicamente (apodrecer) durante o periodo em sfiN&eno extintor;

5.1.2As cargas nominais de agente extintor sdo 10,189ditros.

5.1.30 extintor de incéndio deve atender os requisimslesempenho estabelecidos no Anexo E
quanto a tolerancia de carga, tempo de descagacal minimo do jato e rendimento, segundo o0s
métodos de ensaio descritos nos itens 7.1, 7.2 @este RTQ.

5.2 Extintor de incéndio com carga de espuma mecanica

5.2.1Para os extintores de incéndio a base de espum@nicacdeve-se atentar para as seguintes

orientacoes:

a) Antes do carregamento, certificar-se de queeipiente esta limpo;

b) A agua utilizada na recarga deve ser potavel;

c) Carregar o extintor de incéndio somente com \sdume nominal de agente extintor, com
tolerancia det 2%;

d) Para extintores de incéndio de pressurizag&badlipressurizd-los até que eles atinjam a presséo
de trabalho com agente expelente adequado;

e) A valvula de alivio, quando houver, deve seypmaticamente calibrada, de forma que o alivio
de pressdao se inicie entre 1,2 e 1,5 vezes a prassdal de carregamento;

f) Existéncia de revestimento interno, quando s&@&o;

5.2.2A carga nominal do agente extintor deve correspoadndicada no quadro de instru¢des do

fabricante do extintor de incéndio, se houver, ausencia desta informacéo, a carga nominal de 9,
10 ou 50 litros, carregada conforme estabelecidibeno 5.2.1 “c”, respeitada a tolerancia de carga

total (Agua + agente extintor) de £ 2%.
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5.2.30 extintor de incéndio deve atender os requisimslesempenho estabelecidos no Anexo E
quanto a tolerancia de carga, tempo de descargadinrento, segundo os métodos de ensaios
descritos nos itens 7.1 e 7.3 deste RTQ.

5.3 Extintor de incéndio com carga de p0 para extgéo de incéndio

5.3.1Para os extintores de incéndio com carga de @edincao de incéndio, deve-se atentar para

as seguintes orientagoes:

a) O agente extintor po para extincdo de incémtiizado na recarga deve estar registrado no
Inmetro, em conformidade com o RAC aprovado peldafa Inmetro vigente, e atendendo ao
especificado pelo fabricante do extintor de incéndim seus manuais técnicos. Além disso, deve
estar acompanhado do certificado fornecido peloidabte/importador, e dentro do prazo de
validade;

b) Antes do carregamento, certificar-se de quecipiente esta limpo e seco;

c) Carregar o extintor de incéndio com sua camgaimal de agente extintor, respeitando-se as
seguintes tolerancias:

i) + 5%, para extintores de incéndio com carga nondieaté 2 kg, inclusive;
i) * 3%, para extintores de incéndio com carga nongiciaha de 2 kg a 6 kg, inclusive;
iii) £ 2%, para extintores de incéndio com carga nongiciaha de 6 kg.

d) O p6 para extingdo de incéndio ndo pode sedee@ar tratar-se de produto termodegradavel,
nem peneirado, dado a importancia da manutencdsuldouicdo granulométrica original. Caso
apresente grumos, torrdes ou qualquer evidéncabsercdo de umidade, bem como particulas
estranhas, deve ser substituido.

e) A valvula de alivio, quando houver, deve seupmaticamente calibrada, de forma que o alivio
de presséao se inicie entre 1,2 e 1,5 vezes a pressdal de carregamento;

f) A valvula redutora de pressédo, quando houveve der pneumaticamente calibrada a presséao
normal de carregamento do extintor de incéndio;

g) O gas expelente nos extintores de incéndiosprezsdos deve ser introduzido no extintor de
incéndio com 0,2% de umidade, no maximo. O gasocécb dos extintores de incéndio com
cilindro de gas deve ser de grau comercial, liwégua e com pureza minima de 99,5% na fase
vapor;

h) Antes da montagem dos componentes nos extinegs-se assegurar que 0S mesmos estejam
secos internamente.

5.3.2Quando nao for possivel definir ou identificaeqaivocamente, a base de p6 para extincédo de
incéndio (produto inibidor) com que o extintor aeéndio originalmente foi fabricado, este deve
ser carregado com po para extincdo de incéndiceé d@ bicarbonato de sédio ou por outro agente
inibidor, indicado com base em parecer formalmentéido pelo fabricante do extintor de incéndio
para a empresa de servicos de inspecao téecnicawgangao de extintor de incéndio registrada.

5.3.3As cargas nominais de agente extintor sdo 1 kg, 2,8 kg, 4 kg, 4,5 kg, 5 kg, 6 kg, 8 kg, 8,1
kg, 9 kg, 12 kg, 20 kg, 30 kg, 50 kg, 55 kg, 70ekt00 kg.

5.3.40s pos para extingdo de incéndio ndo podem seéunani®s quanto a sua origem (fabricante
do p6 para extincdo de incéndio e lote) e quantgraduto inibidor, ndo sendo permitida a
complementacao de carga no extintor de incéndio.

5.3.5Caso a empresa de servigos de inspecao técniearenutencao de extintores de incéndio
registrada opte em trabalhar com extintores degpa extincdo de incéndio ABC, deve dispor de
cabine de pé para extingdo de incéndio, instrunseatequipamentos exclusivos para a atividade
fim e utilizar-se do po para extingdo de incénegistrado no Inmetro.
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5.3.6 Estes agentes extintores somente poderdo ser izadé se forem conhecidas,
inequivocamente, a sua procedéncia (fabricantedups inibidor) e rastreabilidade, o atendimento
a Portaria Inmetro vigente, ndo apresentarem aghuloe ou contaminagdes, e se a empresa de
manutencao possuir sistema de envasamento a vatacgrga e descarga de po para extincao de
incéndio novo ou reutilizado.

5.3.6.10 reaproveitamento do agente extintor deve estadicionado a observancia dos seguintes

requisitos:

a) O extintor de incéndio tenha sido originalmentededo de fabrica;

b) A ultima manutencdo tenha requerido a abertura>dmter de incéndio e esta tenha sido
realizada pela mesma empresa que esta realizawdoraanutencao;

c) A empresa de manutencédo possua certificado, fatogmlo fabricante/importador do po para
extingdo de incéndio a ser reaproveitado;

(Excluida pela Portaria INMETRO nimero 412 de 24/10/2011)

5.3.70 extintor de incéndio deve atender, aos requisitodesempenho estabelecidos no Anexo E
quanto a tolerancia de carga, tempo de descargmdnrento, segundo os métodos de ensaio
descritos nos itens 7.1 e 7.3 deste RTQ.

5.4 Extintor de incéndio com carga de dioxido de carbam— COe

5.4.1 Para extintores de incéndio com carga de dioxidocalbono, deve-se atentar para as

seguintes orientacdes:

a) Independente do prazo adotado para os extintmmescarga de dioxido de carbono, quando
houver perda superior a 10% da carga nominal detdaa manutencdo de segundo nivel deve
necessariamente ser efetuada, observado o desorida2.3.3.

b) O dioxido de carbono (GPutilizado deve ser de grau comercial, livre daeag com pureza
minima de 99,5% na fase vapor;

c) Carregar o extintor somente com sua massa abmanagente extintor, com uma tolerancia de
carga de 5% para menos (+0% / - 5%);

d) As cargas nominais de agentes extintoresiség; 2 kg, 4 kg, 6 kg, 10 kg, 25 kg, 30 kg e 45
kg.

f) Antes do carregamento do agente extintor, dmreverificado o dispositivo de seguranca da
valvula (disco de ruptura), de acordo com as baasicas dos fabricantes de extintor de
incéndio, descritas em seus Manuais Técnicos;

g) Verificar a colocacgéo correta e adequada daodifivo anti-recuo “quebra-jato”, principalmente
no caso de substituicdo da mangueira, ou quantgeaodimensionamento em relacdo ao
alojamento da conexao.

NA (O NO O N

7

a fa a

\vaw - /CHHV
N a N
.

desearga;
Nota: O dispositivo anti-recuo “quebra-jato” deve selocado na extremidade da mangueira
que ndo vai conectada a valvula de descarga esgewde latdo ou aco inoxidavel austenitico.”
(N.R)
(Redacdo dada pela Portaria INMETRO niimero 412 de 24/10/2011)

h) Antes do carregamento do agente extintor, t@&tise que o cilindro estad limpo e seco
internamente;
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i) Antes da montagem dos componentes nos extintoeesficar-se que 0s mesmos estejam secos
internamente.

5.4.2 A determinacdo da capacidade volumétrica é obrigas&@mpre que for requerido o ensaio
hidrostatico do cilindro, salvo se houver registrderior de sua capacidade de carga de agente
extintor e de quem efetuou o registro. Na auséogiaivergéncia destes dados, ou no caso de
existéncia de marcacgfes duvidosas, deve ser dbitEatoriamente, a determinacdo da capacidade
volumétrica, conforme 7.7, e o correspondente tegda massa do extintor de incéndio completo
com carga, da massa do extintor de incéndio complescarregado e da carga nominal de agente
extintor com a identificacdo da empresa executante.

5.4.3 A carga nominal do agente extintor, para cargaurnjrdeve corresponder aquela indicada
por meio de puncédo na calota superior do cilindm@a gsta condicdo, se houver, e na auséncia desta
informacé&o, deve-se determinar a carga real deeagetintor como segue:

a) Determinar o volume hidraulico do cilindro, segurmdmétodo descrito no item 7.7;

b) Multiplicar o volume obtido pelo fator 0,68;

Nota: A carga nominal de agente extintor correspondeadar inteiro imediatamente inferior ao
valor obtido, o qual deve ser puncionado na caoperior do cilindro, devendo remeter documento
comprobatoério sobre@ndicéo da carga estabelecida ao usuario.

5.4.3.1A carga nominal de agente extintor para extineormténdio com carga para alta ou baixa

temperatura, deve corresponder aquela indicadanpar de puncdo na calota superior do cilindro

para uma destas condi¢des, se houver. Na ausésta idformacéo, deve-se determinar a carga
real de agente extintor como segue:

a) Determinar o volume hidraulico do cilindro, segurmdmétodo descrito no item 7.7;

b) Multiplicar o valor obtido pelo fator 0,68;

c) Para os extintores de incéndio com carga paraettperatura, multiplicar o valor encontrado
pelo fator 0,90 ou, para extintores de incéndio canga para baixa temperatura, multiplicar o
valor resultante pelo fator 0,75 e adotar os ¢ogeexpressos no Anexo F, e:

c.1) Puncionar a carga nominal de agente extirdomesponde ao valor inteiro imediatamente
inferior ao valor obtido, na calota superior doincito, devendo remeter documento
comprobatério sobre a condicdo da carga estabalacidisuéario;

c.2) No Quadro de Instrucdes devera constar aesgfo “carga para baixa temperatura” ou
“carga para alta temperatura”, conforme o caso.

5.4.4 O extintor de incéndio deve atender a requisislesempenho estabelecidos no Anexo E
quanto ao tempo de descarga, rendimento e toleréleccarga, conforme os ensaios descritos nos
itens 7.1 e 7.3.

5.4.5 O diéxido de carbono (Cp envasado no extintor de incéndio podera ser oeefiado
durante a manutencdo do extintor de incéndio quassile ainda nado tiver sido submetido a
qualquer tipo de manutencao anterior, ou sejagxidlh de carbono contido no extintor de incéndio
foi envasado pelo proprio fabricante do extintorim®ndio, ou quando a empresa de inspecao e
manutencgdo de extintor de incéndio que realizaaautencao for a mesma que efetuou a anterior.

5.5 Extintor de incéndio portéatil com carga de halogendo

5.5.1Para os extintores de incéndio portateis com cdeghalogenados, deve-se atentar para as

seguintes orientacdes:

a) Estes agentes extintores devem ser substitaidasla cinco anos ou quando a presséo lida no
indicador de presséao indicar valores fora da fdxaperacao;

b) Antes do carregamento com agente extintor fioantise de que o recipiente esta seco e limpo;
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c) Carregar o extintor de incéndio somente commsassa nominal de agente extintor, com uma
tolerancia de carga de 5% para menos (+0% / - 5%);
d) O géas expelente nos extintores pressurizades sk introduzido no extintor com 0,002 % de
umidade, no maximo.

5.5.20 extintor de incéndio deve atender aos requisieodesempenho estabelecidos no Anexo E
quanto a tolerancia de carga, tempo de descargaddmento segundo os métodos de ensaio
descritos nos itens 7.1 e 7.3.

6 ENSAIOS E AMOSTRAGEM
Para os componentes novos, caso eles sejam eeltificnio SBAC nédo precisam ser ensaiados.

6.1 Avaliacdo do desempenho dos extintores de indé (ensaios de funcionamento)

6.1.1 A avaliacdo do desempenho dos extintores de imzé&ndbrigatoria e deve ser realizada de
modo a verificar se o extintor de incéndio atenoke requisitos de desempenho estabelecidos neste
documento. Tem, também, a finalidade de avaliar servico de inspecao técnica e manutencéo de
extintores de incéndio realizado é capaz de reginds requisitos de desempenho estabelecidos
neste documento.

6.1.2 A avaliacdo do desempenho dos extintores de imcéddeita por meio de ensaios de
funcionamento, ocasido em que séo avaliados omsegaspectos:

a) Tempo de descarga, de acordo com o método denatesirito no item 7.1;

b) Rendimento, de acordo com o0 método de ensaioitbesoritem 7.3;

c) Tolerancia de carga, de acordo com o método dmaedescrito no item 7.3 €;

d) Alcance do jato, quando aplicavel, segundo o neétiedensaio descrito no item 7.2.

6.1.3 Os resultados obtidos nos ensaios de funcionamd#tem ser registrados em planilhas
especificas, conforme modelos apresentados no ABgxe devem ser comparados com 0S
parametros estabelecidos no mesmo anexo.

6.1.4 A avaliacdo de desempenho dos extintores de ilc@w®le atender ao seguinte critério: a
empresa registrada deve realizar, no minimo umapweezanés, uma auto-avaliacdo dos servigcos
realizados, por meio de ensaios de funcionamemi@. IRRalizacdo destes ensaios a empresa devera
retirar da expedicdo uma amostra contendo os tpasxtintores de incéndio que tenham passado
por servicos de manutencao, durante aquele periodo.

6.1.4.1 Essa amostra deve ser tirada do total de todosipos tle extintorede incéndio
manutenidos no periodo. Para cada tipo manuteaidmostragem minima deve ser:

a) 02 extintores portateis ou 0,3%, o que for maior
b) 01 extintor ndo portatil ou 0,3%, o que for nnaio
c) 01 extintor de pressurizacao indireta ou 0,3%u® for maior.

6.1.5A empresa registrada deve:

a) Estabelecer sistematica para a auto-avaliacaodiesidos ensaios;

b) Designar formalmente o responsavel operacionalgedaucdo dos ensaios;
c) Avaliar os resultados;

d) Registrar os resultados, inclusive as ndo confaded;

e) Analisar, propor e implementar as acdes corretivas.

6.1.6 A empresa de servicos de inspecao técnica e maydatele extintores de incéndio registrada
deve dispor dos registros dos ensaios de avalideddesempenho dos extintor@s incéndio,
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mantidos legiveis, prontamente identificaveis aupecaveis, por um prazo minimo de 5 (cinco)
anos.

6.1.7 A empresa de servicos de inspecao técnica e ma@tate extintores de incéndio deve

dispor dos registros de aprovacdo e reprovacaddataente preenchidos, contemplando, no
minimo, identificagdo do fabricante e nimero déesdo extintor de incéndio, data de fabricacéo,
norma de fabricacdo, codigo de projeto (quandaapdl), modelo, tipo, data de ensaio, resultados
obtidos, executor do ensaio e responsavel opei@cion

6.2 Ensaios hidrostaticos de recipientes e cilindso

Todos os recipientes e cilindros de extintoresndérndio devem ser ensaiados hidrostaticamente
guando ocorrer algum dos eventos expressos noesuldit2.4.2, ndo sendo admissivel qualquer
reprovacao, sob pena de ser considerado como sesfwray conjunto de extintor de incéndio. Os
ensaios deverédo ser realizados em conformidadeosatens 7.4 ou 7.5 deste RTQ, em funcao de
se tratar de um extintor de incéndio de baixa oal@depressao, respectivamente.

6.3 Ensaio de verificacdo de vazamento em extintaree incéndio e valvulas

6.3.1 0O ensaio de verificacdo de vazamento em extintdeesicéndio deve ser realizado sempre
que o extintor de incéndio for submetido & man@ende segundo e terceiro niveis. Os ensaios
devem ser realizados em conformidade com itemem6100% das pecas.

Julas

(Redacdo dada pela Portaria INMETRO nimero 412 de 24/10/2011)

6.3.20 ensaio de verificagcdo de vazamento das valvidas der realizado em 100% das valvulas
de cilindros reaproveitadas ou manutenidas, cordotem 7.9.4. (N.R.)

N° de pecas recebidas Amostragem percentual
Ate 15 pecas 33%
16-a-50pecas 30%
51a90pecas 25%
Mais-de-90-pecas 20%

6.3.3 No caso das valvulas dos recipientes, a empresaatheitencdo deve realizar o ensaio de
vazamento em 25% das valvulas reaproveitadas outeradas, conforme item 7.8.3.

(Redacdo dada pela Portaria INMETRO nimero 412 de 24/10/2011)
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aiada.

6.3.3.10s componentes reprovados devem ser rejeitadoddnados).” (N.R.)

(Redacgao dada pela Portaria INMETRO niimero 412 de 24/10/2011)

6.3.3.20s componentes reprovados devem ser rejeitadoddnados).

6.4 Ensaios de verificacdo da resisténcia de comprtes a pressao

Os ensaios de verificacdo da resisténcia de compesa pressado devem ser realizados sempre que
o recipiente ou cilindro do extintor de incéndia fubmetido a manutencdo de terceiro nivel
(ensaio hidrostatico).

6.4.1 Os ensaios de verificacdo da resisténcia a preds@m ser realizados na mangueira de
descarga, conforme o exposto nos itens 7.8.1 &, plra as mangueiras de baixa e alta pressao
respectivamente, e junto a valvula de descargdpooe o exposto nos itens 7.8.2 e 7.9.3, para as
valvulas de baixa e alta pressdo respectivameetde (RTQ. A reprovacdo no ensaio implica
obrigatoriamente em condenacéo do componente uledeit

6.4.2 Para 0s componentes novos a empresa de manuteleg@y para cada remessa de
componentes recebida, realizar os ensaios sobreanmogtragem, conforme a Tabela 2 acima,
arredondado para mais.

6.4.2.1Quando alguma peca da amostragem for reprovadaatoeimessa deve ser ensaiada.

6.4.2.20s componentes reprovados devem ser rejeitadod€nados).

6.4.30s ensaios de verificacdo da resisténcia de coempes a pressdo devem ser realizados em
100% dos componentes reaproveitados ou manutenidesmo para aqueles componentes
certificados no ambito do SBAC.

6.5 Outros ensaios, verificagdes e regulagens denpmnentes

Todos os ensaios descritos abaixo, relativos &cagéo de componentes, devem ser realizados em

100% dos componentes abaixo, sempre que o extetorcéndio for submetido a manutencao de

segundo e terceiro nivel:

a) Verificacdo da condutividade elétrica para mangsete descarga de extintores de incéndio
com carga de diéxido de carbono (;@egundo método de ensaio descrito em 7.9.2;

b) Verificacdo de vazamento e da indicacdo da predssiindicadores de pressao, segundo metodo
de ensaio descrito em 7.8.4;

c) Regulagem da valvula de alivio, segundo métodandaie descrito em 7.10 e;

d) Regulagem do regulador de pressao do extintornsiegmétodo de ensaio descrito em 7.11.

Notas:

1) A verificacdo descrita no subitem “a” também sdcaph manutencdo de primeiro nivel, caso
haja troca da mangueira do extintor de incéndidiala

2) As regulagens descritas nos subitens “c” e “d” deveer realizadas em 100% desses
componentes.

6.5.1Além dos ensaios acima mencionados, também dewdservado o disposto no Anexo B.

6.6 Determinacdo da capacidade volumétrica

23



ANEXO A PORTARIA INMETRO N.° 005 / 2011
A determinacdo da capacidade volumétrica nos exéist de dioxido de carbono (QOeé
obrigatoria, conforme descrito no item 5.4.2, dizada em conformidade com subitem 7.7.

7 METODO DE ENSAIO
7.1 Tempo efetivo de descarga

7.1.1 Aparelhagem necessaria
Crondémetro com resolucéo de centésimo de minudd.fdin).

7.1.2 Corpo-de-prova
Extintor de incéndio carregado com sua carga detagsxtintor e gas expelente, se for o caso, com
todos os seus componentes.

7.1.3 Procedimento

a) Posicionar o extintor de incéndio na posicaonabde operacéo e o bico de descarga na posi¢céo
horizontal;

b) Operar o extintor de incéndio e o cronébmetnoudianeamente;

c) Interromper o acionamento do cronémetro quando:

- No extintor de incéndio com carga de agua, houvtérmino do jato compacto de agua;

- No extintor de incéndio com carga de espuma megaogssar a emissao dos flocos de espuma;

- No extintor de incéndio com carga de dioxido déeao (CQ), houver a apresentacdo do ponto
gas dos extintores, através da ocorréncia da panmderrupcao da névoa carbdnica sendo esta
visivel e audivel;

- No extintor de incéndio com carga de pd, quando/éoa reducdo da ejecdo de particulas do
agente extintor atraves da primeira interrupcagatinde po (visivel e audivel).

Nota: O tempo efetivo de descarga € o tomado no entumde interrup¢cdo do cronémetro.
Entretanto, o extintor deve continuar a ser desgado completamente. (N.R.)

(Redacgao dada pela Portaria INMETRO nimero 412 de 24/10/2011)

7.1.4 Resultados

Efetuar registro dos resultados em planilha paddidorme apresentada no Anexo E e confronta-
los com o requisito estabelecido no mesmo anexo.cBso de reprovacdo, tomar as medidas
corretivas que se fizerem necessarias.

7.2 Alcance de jato para extintoresle incéndio com carga de agua

7.2.1 Aparelhagem necesséria
Trena com fundo de escala de, no minimo, 5m e waéximo da menor divisdo de 0,01 m.

7.2.2 Corpo-de-prova
Extintor de incéndio carregado com sua carga detagextintor e gas expelente, se for o caso, com
todos os seus componentes.
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7.2.3 Procedimento

a) Posicionar o extintor de incéndio na posicao rabme operacao e o bico de descarga na posicao
horizontal a 0,90 m do piso;

b) Operar o extintor de incéndio e medir o alcaticgato compacto de agua no tempo minimo
efetivo de descarga. (N.R.)

(Redacgao dada pela Portaria INMETRO niimero 412 de 24/10/2011)

7.2.4 Resultados

Efetuar registro dos resultados efhanilha padrdo conforme apresentada no Anexodén&onta-

los com o requisito estabelecido no mesmo anexo.cBso de reprovacdo, tomar as medidas
corretivas que se fizerem necessarias.

7.3 Rendimento e tolerancia de carga

7.3.1Aparelhagem necessaria
Balancacom resolugdo méaxima de 100g ou compativel conlieagfo, o que for menor, isto €, a
que tiver melhor resolucéo.

Nota: Considera-se balanca compativel com a aplicagéelaquja resolucéo:

- nao ultrapasse 2% (dois porcento) do valor da casganal do extintor;

- néo ultrapasse 2,5 % (dois e meio porcento) da wiacarga nominal do cilindro para o gas
expelente (ampola)

7.3.2Corpo-de-prova
Extintor de incéndio carregado com sua carga detagextintor e gas expelente, se for o caso, com
todos os seus componentes.

7.3.3Procedimento
7.3.3.1Para extintor de incéndio com carga de agua:

a) Efetuar a verificacdo da massa do corpo-de-provasega, do extintor de incéndio completo e
carregado (Mc);

b) Posicionar o corpo-de-prova na posi¢cao normal éeaqao;

c) Operar o corpo de prova, descarregando-o via foao@nto do mesmo, até o término do jato
compacto de agua;

d) Efetuar a verificacdo da massa do extintor desgad@ porém com todos 0s seus componentes
(Md);

e) Desmontar o extintor de incéndio, descartar o vesie efetuar a verificacdo da massa do
extintor totalmente vazio, porém com todos os seugponentes (Mv);

f) As verificacbes das massas devem ser executadagocim® 0s componentes do extintor de
incéndio, sendo que, nos extintores de pressunzadireta, as verificacdes das massas deverao
ser efetuadas sem o cilindro para o gas expelente.

7.3.3.2Para extintor de incéndio com carga para espuma maaica:
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a) Efetuar a verificacdo da massa do corpo de pravaefa, do extintor de incéndio completo e
carregado (Mc);

b) Posicionar o corpo-de-prova na posi¢cao normal éeagao;

c) Operar o corpo-de-prova, descarregando-o, via dmaohento do mesmo, até cessar a emissao
dos flocos de espuma e, simultaneamente, havdda gaedominantemente do gas expelente, o
gue se verifica com a emissao simultanea de r@dacteristico;

d) Efetuar a verificacdo da massa do extintor de idicEédescarregado, porém com todos 0s seus
componentes (Md);

e) Desmontar o extintor de incéndio, descartar o vesie efetuar a verificacdo da massa do
extintor de incéndio totalmente vazio, porém codotos seus componentes (Mv);

f) As verificacbes das massas devem ser executadagocim® 0os componentes do extintor de
incéndio, sendo que, nos extintores de pressunzadireta, as verificacdes das massas deverao
ser efetuadas sem o cilindro para o gas expelente.

7.3.3.3Para extintor de incéndio com carga de dioxido deacbono (COy):

a) Efetuar a verificacdo da massa do corpo-de-provasega, do extintor de incéndio completo e
carregado (Mc);
b) Posicionar o corpo-de-prova na posi¢cdo normal @gagdo e o difusor de descarga na posi¢cao
horizontal,
c) descarregar até o final (até que ndo seja didarvisualmente saida de gas) e efetuar a
verificacdo da massa com todos os seus compondfdes
d) desmontar o extintor de incéndio, descartastu® e efetuar a verificagdo da massa do extintor
de incéndio totalmente vazio, poréem com todos os semponentes (Mv).

7.3.3.4Para os extintores de incéndio com carga de p6 paextingdo de incéndio:

a) Efetuar a verificacdo da massa do corpo-de-prouasega, do extintor de incéndio completo
carregado (Mc);

b) Posicionar o corpo-de-prova na posi¢cao normal éeagdo, descarregando-o via funcionamento
até a descarga total do po;

c) Efetuar a verificacdo da massa do extintor de idicEédescarregado, porém com todos 0s seus
componentes (Md);

d) Desmontar o extintor de incéndio, descartar o vesie efetuar a verificacdo da massa do
extintor de incéndio totalmente vazio, porém codotos seus componentes (Mv);

e) As verificacbes da massa devem ser executadas @dos s componentes do extintor de
incéndio, sendo que, nos extintores de pressunziacireta, as verificagcbes da massa deveréo
ser efetuadas sem o cilindro para o gas expelente.

7.3.4Resultados
7.3.4.1Para obtencéo do rendimento do extintor de incépdoceder como segue:

a) Efetuar registro do rendimento, em percentugizando a seguinte férmula:

Rendimento= (Mc) — (Md) x 100  [%]
(Cn)

Mc — Massa do extintor completo carregado
Md — Massa do extintor completo descarregado
Cr — Carga real
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b) Efetuar registro do resultado em planilha, confbapresentado no Anexo E, e confronta-lo com
0 requisito estabelecido no mesmo Anexo. Em caseml®evacao, tomar as medidas corretivas
gue se fizerem necessarias, mantendo o criténgwala, contra-prova e testemunha.

7.3.4.2Para obtencao da toleréncia de carga do extistorag&ndio, proceder como segue:

a) Efetuar registro da tolerancia de carga, emepgual, utilizando a seguinte formula:

Tolerdncia de Carga = (Crx 100} 100 4]
(Cn)

Cn — Carga nominal
Cr — Carga real

b) Efetuar registro do resultado em planilha, confoapresentado no Anexo E, e confronta-lo com
0 requisito estabelecido no mesmo Anexo. Em casemlevacao, tomar as medidas corretivas
gue se fizerem necessarias, mantendo o criténgwala, contra-prova e testemunha.

7.3.4.3Para obtencao do tempo efetivo de descarga du@xtie incéndio, proceder como segue:

a) Efetuar registro do tempo efetivo de descangasegundos, tomado no momento da interrupcao
do cronémetro.

b) Efetuar registro do resultado em planilha, confoapresentado no Anexo E, e confronta-lo com
0 requisito estabelecido no mesmo Anexo. Em casemlevacao, tomar as medidas corretivas
gue se fizerem necessarias, mantendo o criténgwala, contra-prova e testemunha.

7.4 Ensaio hidrostatico em extintores de incéndioedbaixa presséo

7.4.1Aparelhagem necesséria

Fonte geradora de press&o, com mandémetro ClasserBelhor, cujas pressdes de 27 kgflen3
kgf/cm? estejam compreendidas entre 25 e 75% do totaliga fle indicacdo e cujo valor maximo
da menor divisdo seja de 0,2 MPa (2 kgf/cm?2), conéonorma ABNT NBR 14105.

7.4.2Corpo-de-prova
Recipiente do extintor de incéndio com remocao idtuma, baseado no prescrito em 4.2.4.2.1, e
livre de corroséo.

7.4.3Procedimento

a) Montar o recipiente para 0 agente extintor ispakitivo de ensaio, elevar lentamente, por um
periodo minimo de 1 min, a pressao interna do ietip, até atingir a presséo de ensaio, que é
obtida multiplicando a presséo normal de carregam@iNC) por 2,5.

b) Manter a presséo aplicada durante 1 (um) minuto

7.4.4Critério de aprovacao

Durante o periodo em que o corpo-de-prova estiuemstido a pressao, ndo deve apresentar
vazamento ou queda de pressdo maxima admissive|1ld&Pa (1kgf/cm2) no mandémetro da
aparelhagem e, ao se retirar a presséo, ndo dexseatar deformacéo visivel.

7.5 Ensaio hidrostatico em cilindros para gases dta pressao

+51Aparelhagem-necessaria
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7.5.1 Aparelhagem necesséaria Deve ser utilizada a dy@ayein prevista na norma ABNT NBR
13243, utilizando-se manémetro com as seguintexiafsticas:

- Classe B, ou melhor;

- Com resolucao de 1,0 Mpa (10 kgf/cm?) ou melhor;

- cujas pressdes de 19 Mpa (190 kgf/cm?) e 23 NAfA kgf/lcm?) estejam entre 25 e 75% do total
da faixa de indicagdo do mandmetro.” (N.R.)

(Redacdo dada pela Portaria INMETRO niimero 412 de 24/10/2011)

Nota: Devem ser utilizados manémetros apropriados #énséisde bombeamento de agua utilizado,
isto é, quando o sistema de bombeamento incutedasibracées ao ponteiro do manémetro, este
deve ser provido de algum dispositivo de amortestmgque minimize essas vibragoes.

7.5.2Corpo-de-prova

Cilindro de aco destinado a gases de alta pressasegja, cilindro destinado a conter o agente
extintor (gas carbbnico) ou o gas expelente, e lilx corrosdo por meio da remocéo total ou parcial
da pintura conforme item 4.2.4.2.1 e 4.2.4.2.1.1.

7.5.3 Procedimento
Deve ser observado o descrito na norma ABNT NBRt33thantendo o cilindro pressurizado por
um periodo minimo de 1 (um) minuto.
A presséo de ensaio deve ser de:
a) para cilindros fabricados segundo as normas ISG,4ABNT EB 160 e ABNT NBR 12639
- 1,5 vezes a pressao de servigo;
b) para os fabricados segundo as normas NBR 127903 1%/3 vezes a pressao de servico;
c) para os fabricados segundo outras normagywsesh consultar a norma.

7.5.4Critério de aprovagao

Durante o periodo em que o corpo-de-prova estivamstido a pressao, verificar a expansao total e
a expansao permanente, e efetuar o0s registros.rddtarf 0s registros com 0s requisitos
estabelecidos no subitem 4.2.4.7.

7.6 Extintores de incéndio — Verificacdo de vazamenm

7.6.1Aparelhagem necessaria
Detector eletrénico de vazamento ou recipiente agoa potavel, adequadamente iluminado, para
efetuar a verificacao visual.

7.6.2Corpo-de-prova
Extintor de incéndio de baixa pressdo com cargaessprizado, ou cilindro de gas expelente
carregado, ou extintor de incéndio com carga deididde carbono carregado.

7.6.3Procedimento
a) Para o caso de deteccdo eletrdnica, regulateztde para a taxa de vazamento admissivel e
submeter o corpo-de-prova a deteccao;
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b) Para o caso de imersdo de agua, observar o cofpmda imerso em um recipiente iluminado,
com agua limpa por um periodo minimo de 2 (doisjutas.

Nota: A taxa de vazamento deve ser estipulada de acanmthoacnorma ABNT NBR 15808 ou
ABNT NBR 15809.

7.6.3.1A deteccdo ou a observacao do extintor com cargagde ou carga de espuma mecanica
deve ser realizada em toda a superficie, de maghramtir que o0 gas expelente entre em contato
com toda a superficie interna do recipiente, conéo7.6.3.1.1.

7.6.3.1.1A observacado deve ser feita com o extintor nag@oshorizontal (deitado). A observacéo
deve ser repetida no extintor, apés girar-se o mek180° sobre 0 seu eixo longitudinal.

7.6.4Critério de Aprovacao
O corpo-de-prova ndo deve apresentar vazamentos.

7.7 Extintores de incéndio e cilindros de gases expntes com carga de dioxido de carbono —
Determinacdo da capacidade volumétrica

7.7.1Aparelhagem necessaria

- Balanca com resolucdo maxima de 100g ou compativela aplicacédo, o que for menor, isto é,
a que tiver melhor resolucdo. Considera-se balanggativel com a aplicacdo aquela cuja
resolucéo:

- nao ultrapasse 2% (dois porcento) do valor da qasganal do extintor;

- néo ultrapasse 2,5 % (dois e meio porcento) dar wiacarga nominal do cilindro para o gas
expelente (ampola)

7.7.2Corpo de prova
Cilindro do extintor ou do gas expelente (ampola).

7.7.3Procedimento
a) Pesar o corpo-de-prova limpo e seco, interndegreamente, e efetuar registro (PV).
b) Pesar o corpo-de-prova cheio de agua e efetgatimo (PC).
7.7.4Resultados
O volume do cilindro (VC) é obtido pela férmula:
VC = PC-PV

Obtido o resultado, verificar a relacao do voluros@ massa do agente extintor.

Nota: O resultado, com uma casa decimal, deve ser maraagloncdo na calota (cupula) do
cilindro.

7.8 Extintores de incéndio de baixa presséo — Veich¢do de componentes

Nota: Caso o valor da PNC nao esteja mais disponivelfaékicante do extintor, pressurizar até a
pressdo de pressédo de 16 a 18 kgf/cm?2.

7.8.1 Mangueira de descarga — Verificacdo da resisicia a pressao

7.8.1.1 Condicbes Gerais
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7.8.1.1.1Este ensaio se destina a todas as mangueirasddi$ em extintores de incéndio de baixa
pressdo, bem como as mangueiras que possuam saggrasobstruida por pistola ou valvula.

7.8.1.1.2As mangueiras devem ser ensaiadas 100% (se re#pdas) ou conforme item 6.4.2,
guando novas e, neste caso, se alguma delas fovaela no ensaio, a amostra deve ser aumentada
para 100% e as pecas reprovadas devem ser deasartad

7.8.1.2 Aparelhagem

Fonte geradora de pressao hidrostatica, dispogiiva plugar uma das extremidades do corpo-de-
prova e mandmetro Classe B, ou melhor, com asrseguiaracteristicas:

1) cujas pressdes de 16 kgffcem 25 kgf/cm estejam compreendidas entre 25 e 75% do total da
faixa de indicacédo e cujo valor maximo da menorsdiw seja de 0,1 MPa (1 kgf/cm?2), conforme
norma ABNT NBR 14105,— a ser utilizado nos ensd@&s mangueiras destinadas a extintores de
pressurizacao direta

2) cujas pressdes de 24 kgffcen 38 kgf/cm estejam compreendidas entre 25 e 75% do total da
faixa de indicacéo e cujo valor maximo da menorsdiw seja de 0,2 MPa (2 kgf/cm?2), conforme
norma ABNT NBR 14105 a ser utilizado nos ensaics miangueiras destinadas a extintores de
pressurizacao indireta.

7.8.1.3Corpo-de-prova
Mangueira de descarga.

7.8.1.4Procedimento

Para as mangueiras destinadas a extintores deipzagso direta, pressurizar até a pressédo de 1,5 a
1,7 vezes a PNC. Apos pressurizado, aguardar pgregiodo minimo de 1 (um) minuto.

Para as mangueiras destinadas a extintores deipraséo indireta, pressurizar até a pressao de 2,3
a 2,5 vezes a PNC. Apds pressurizado, aguardampg@eriodo minimo de 1 (um) minuto.

7.8.1.5Critério de aprovacao
N&o deve apresentar deformacao permanente, vazgrdestizamento ou soltura das conexdes.

7.8.2 Valvulas de descarga — Verificacao da resistda a pressao

7.8.2.1Aparelhagem necesséria

Fonte geradora de pressao hidrostatica, com marmd@ktsse B, ou melhor, cujas pressdes de 2,5
e 4,0 MPa (25 e 40 kgf/c@nestejam compreendidas entre 25 e 75% do totlixia de indicacdo e
cujo valor maximo da menor divisdo seja de 0,2 NIB@ kgf/cm?), conforme norma ABNT NBR
14105.

7.8.2.2Corpo de prova
Vélvula de descarga de extintor de incéndio desbpressao.

7.8.2.3Procedimento

Montar a valvula de descarga na fonte geradorargles@o hidrostéatica, pressurizar o corpo-de-
prova com 2,5 vezes a PNC com a valvula normalnfenteada, por um periodo minimo de 1 (um)
minuto.

7.8.2.4Critério de aprovacgao
Durante o periodo em que o corpo-de-prova estiuemstido a pressdo, ndo deve apresentar
vazamento, por meio de escape de agua, projeggatiguer parte ou deformacgéo permanente.
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7.8.3 Valvula de descarga de extintores de incéndicom carga de p6 para extingdo de
incéndio, 4gua ou espuma mecanicaVerificacdo de vazamento.

7.8.3.1 Aparelhagem necessaria

Dispositivo conectado a fontes geradoras de prepe@amatica e hidraulica, com mandémetro
Classe B, ou melhor, cujas pressdes de 1,5 e 2e86(Mpe 26 kgf/cm) esteja compreendida entre
25 e 75% do total da faixa de indicacdo e cujorvaléximo da menor divisdo seja de 0,1 MPa (1,0
kgf/lcm?2), conforme norma ABNT NBR 14105, e recipeercom agua potavel, adequadamente
iluminado, para efetuar a verificagéo visual.

Nota: Recomenda-se, como procedimento mais seguro aac&da, montar a valvula de descarga
na fonte geradora de pressao pneumatica, pressarazapo-de-prova com 1,4 MPa (14 kgf/cm?)
de ar e, sem deixar escapar a pressao de ary iajpta até que a pressao atinja a pressao de .ensaio

7.8.3.2 Corpo-de-prova
Vélvula de descarga de extintor de incéndio.

7.8.3.3 Procedimento

a) Montar a valvula de descarga na fonte geradmmeaessao pneumatica;

b) Pressurizar o corpo-de-prova com 1,5 vezes a RiN€xtintor correspondente, com a
valvula aberta e a saida bloqueada, introduzienipiente com agua e aguardar por 1 (um)
minuto;

c) Registrar se ha ou ndo ocorréncia de vazamenteformacao visivel. (N.R.)

(Redacdo dada pela Portaria INMETRO niimero 412 de 24/10/2011)

7.8.3.4Critério de aprovacao
Durante o periodo em que o corpo-de-prova estiiemstido a presséo, ndo deve ser evidenciado
vazamentos ou deformacéo visivel.” (N.R.)

(Redacdo dada pela Portaria INMETRO niimero 412 de 24/10/2011)

7.8.4 Indicadores de presséo — Verificacdo da indicdo da pressao e vazamento

7.8.4.1Equipamento
Fonte geradora de pressdo pneumatica com man6@lasse A, ou melhor, cujas pressodes de 1,05
e 1,7 MPa (10,5 e 17 kgf/érestejam compreendidas entre 25 e 75% do totiixka de indicacéo
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e cujo valor maximo da menor divisdo seja de 0,07aMO0,5 kgf/cm?), conforme norma ABNT
NBR 14105.

7.8.4.2Corpo-de-prova
Indicador de presséao.

7.8.4.3Procedimento

a) Montar o corpo -de-prova no equipamento e presslo até atingir a maxima presséo da faixa
de operacdo ou 15 vezes a PNC, contida no indigado(N.R.)
(Redacdo dada pela Portaria INMETRO niimero 412 de 24/10/2011)

b) Verificar, por 30 segundos, se ha vazamento, &caaria leitura no mandémetro;

c) Decair a pressao, até atingir a pressdo normamegamento

d) Verificar a leitura do manémetro;

e) Despressurizar totalmente.

7.8.4.4 Critério de aprovacao

7.8.4.4.1A leitura no indicador de pressdo, na faixa de agi#y, deve corresponder a pressao
indicada no mandémetro + 5% e, além disso, o pantdeve retornar ao ponto zero ap0s a
despressurizagao.

7.8.4.4.1.1 Ao retornar ao ponto zero, admite-se uma tolerar®a indicacdo de pressao
correspondente a 12% da PNC. Nao € admissivejugraindicacédo abaixo do ponto zero.

7.9 Extintores de incéndio de alta pressao —Verifagdo de componentes
7.9.1 Mangueira de descarga — Verificacdo da resistcia a pressao

7.9.1.1Aparelhagem

Fonte geradora de presséo hidrostatica, manémédsséCB ou melhor cuja pressédo de 13 MPa
(130 kgf/cnf) esteja compreendida entre 25 e 75% do total tka fde indicacdo e cujo valor
maximo da menor divisdo seja de 0,5 MPa (5,0 kgl coonforme norma ABNT NBR 14105, e
dispositivo para plugar uma das extremidades daoede-prova.

7.9.1.2Corpo-de-prova
Mangueira de descarga.

7.9.1.3 Procedimento
Elevar a pressdo até 13 MPa (130 kgfjcra manté-la por 30 segundos.

7.9.1.4 Critério de Aprovacao
A mangueira ndo deve apresentar deformacao permeanvazamento, deslizamento ou soltura das
conexoes.

7.9.2 Mangueiras de descarga de extintores de incBo com carga de dioxido de carbono —
Verificagdo da condutividade elétrica

A mangueira submetida a este ensaio deve, obrigatente, ser a utilizada no ensaio de
verificagdo da resisténcia mecéanica a pressaaidefno item 7.9.1 deste RTQ.

7.9.2.1 Equipamento
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Fonte alimentacédo de 12V corrente continua e lampadeste ou equipamento semelhante, como
multiteste.

7.9.2.2Corpo-de-prova
Mangueira de descarga.

7.9.2.3Procedimento
Conectar ambos os terminais da mangueira de desadomte de alimentacao.

7.9.2.4Critério de Aprovacao
Verificar se ha condutividade elétrica por meio l@mpada. Inexistindo a condutividade, a
mangueira esta reprovada e devera ser substituida.

7.9.3 Vélvulas de descarga de extintor de incéndie cilindros com carga de dioxido de
carbono e valvulas de descarga de cilindros de gégpelente — Verificacdo da resisténcia a
pressao

7.9.3.1Aparelhagem necessaria

Fonte geradora de presséo hidrostética, com mamdi@&isse B, ou melhor, cuja pressédo de 19
MPa (190 kgf/crf) esteja compreendida entre 25 e 75% do totalida & indicacéo e cujo valor
méximo da menor divisdo seja de 1,0 MPa (10,0 kgl cconforme norma ABNT NBR 14105.

7.9.3.2Corpo-de-prova
Véalvula de descarga de extintores de incéndio tmdobs com carga de didxido de carbono ou
valvula de descarga de cilindros de gas expelétkada.

Nota: Para realizacdo deste ensaio, tirar o conjuntsedaranca da vélvula de descargalecar
tampao em seu lugar.

7.9.3.3Procedimento
a) Montar a valvula de descarga na fonte geradoraeks$o hidrostatica, pressurizar o corpo-de-
prova com 19 MPa (190 kgf/cm?), com a valvula ndmeate fechada;

a aYaa v v aYa' aYara atrala

(Excluida pela Portaria INMETRO nimero 412 de 24/10/2011)

7.9.3.4Critério de Aprovacao

Durante o periodo em que o corpo-de-prova estivbmstido a pressdo, ndo deve haver a
ocorréncia de vazamento, por meio de escape de pgjecdo de qualquer parte ou deformacgéo
permanente.

7.9.4 Valvulas de descarga de extintor de incéndie cilindros com carga de diéxido de
carbono e valvulas de descarga de cilindros de géspelente — Ensaio de vazamento

7.9.4.1 Aparelhagem necessaria

Dispositivo conectado a fontes geradoras de prepe@amatica e hidraulica, com mandémetro
Classe B, ou melhor, cuja pressao de 13 MPa (186nkg esteja compreendida entre 25 e 75% do
total da faixa de indicacédo e cujo valor maximontznor divisdo seja de 0,5 MPa (5,0 kgf/lcm?),
conforme norma ABNT NBR 14105.

7.9.4.2 Corpo-de-prova
Vélvula de descarga de extintor de incéndio oundib para carga de dioxido de carbono ou valvula
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de descarga de cilindro de gas expelente.

(Redacdo dada pela Portaria INMETRO nimero 412 de 24/10/2011)

7.9.4.3Procedimento a) Montar a valvula de descarga nt fgeradora de pressao pneumatica; b)
Pressurizar o corpo-de prova com 13 Mpa (130 kdlicoom a valvula aberta e com a saida
bloqueada, introduzir no recipiente com agua e ragwgor 1 (um) minuto; c) Registrar se ha ou
nao ocorréncia de vazamento ou deformacéao vidi.@l.da Portaria n® 412 /Presi, de 24/ 10 /2011
Nota: Recomenda-se, como procedimento mais segseo adotado, montar a valvula de descarga
na fonte geradora de pressdo pneumatica, pressara@apo-de-prova com 1,4 MPa (14 kgf/icm?)
de ar e, sem deixar escapar a pressao de arriagta até que a pressao atinja 13 MPa (130
kgf/lcm?2). (N.R.)

7.9.4.4 Critério de Aprovacgao
Durante o periodo em que o corpo-de-prova estiiemstido a presséo, ndo deve ser evidenciado
vazamentos ou deformacao visivel. (N.R.)

(Redacgao dada pela Portaria INMETRO niimero 412 de 24/10/2011)

7.10 Valvula de alivio — Regulagem

7.10.1 Equipamento

Fonte geradora de pressdo pneumatica com manémgargressao de 1,2 a 1,5 vezes a pressao
normal de carregamento do extintor esteja compréanentre 25 e 75% do total da faixa de
indicacdo e cujo valor maximo da menor divisdo sed,1 MPa (1,0 kgf/cm?2), conforme norma
ABNT NBR 14105, e dispositivo compativel para atogmto dos diversos tamanhos (diametros)
de valvulas de alivio.

Nota: Caso o valor da PNC néo esteja mais disponivelfaéficante do extintor, pressurizar até a
presséo de 16 a 18 kgf/cm?2.

7.10.2Corpo-de-prova
Valvula de alivio.

7.10.3Procedimento
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7.10.3.1Montar o corpo-de-prova no dispositivo e pressulizaté atingir a abertura da valvula de
alivio. Anotar a presséao.

7.10.3.2Ap0s realizar o procedimento descrito em 7.10Balxar a pressao até o mecanismo de
intermiténcia da valvula entrar em acao e anotar@essao.

7.10.3.3Repetir a operacéo, para confirmac@aso a abertura da valvula de alivio em qualquer

uma das tentativas ocorra fora da faixa entre 1,5 eezes a pressao normal de carregamento do
extintor ou 0 mecanismo de intermiténcia atue ttadaixa de 0,9 a 1,1 vezes a pressao normal de
carregamento do extintor, devera ser estabelecita acdo corretiva de modo que a valvula de

alivio abra nesta faixa de pressao aplicada.

7.11 Regulador de presséo do Extintor - Regulagem
Previamente a regulagem, deve ser efetuada madotgreventiva/corretiva no fabricante do
componente ou em uma empresa de assisténcia t@crmeste indicar.

7.11.1 Aparelhagem

Fonte geradora de pressao pneumatica com mano@iasse B, ou melhor, escala 0-4 MPa (0-40
kgf/cm2) e o valor maximo da menor divisdo 0,10 MP® kgf/cm2), conforme a norma ABNT
NBR 14105.

7.11.2Corpo-de-prova
Regulador de pressao.

7.11.3Procedimento

Adotar a seqiiéncia a seguir e 0 exemplo de montdgesroqui explicativo, conforme Figura 1:

a) Acoplar o regulador de pressao (A) a fonte geraderpressao pneumatica (B);

b) Fechar completamente a valvula reguladora de pré€3dde modo a néo ter saida do gas;

c) Acoplar na saida do regulador o mandmetro afefdjpdjitado em 7.11.1, com uma valvula para
purga (E), com saida de diametro 3mn®(1l mm);

d) Com a valvula para purga (E) aberta, abrir lentdenanvalvula da fonte geradora de presséao
pneumatica (B) e, nesta situacdo, ndo sera peaméidamento pela valvula de purga (E);

e) Lentamente, ajustar a regulagem da valvula regtdade presséo (C) até atingir a pressao de
saida de aproximadamente 0,3 MPa (3kgf/cm2) no matrd aferido (D);

f) Fechar lentamente a valvula de purga (E) e comptetguste do regulador de pressado (C) até
atingir a presséo estatica especificada no manératgrido (D);

g) Fechar a valvula da fonte geradora de pressao pat@an(B);

h) Aliviar a pressao pela purga (E);

i) lacrar o dispositivo de ajuste da valvula reguladorde pressdao (C).
(Alinea incluida pela Portaria INMETRO nimero 412 de 24/10/2011)

Figura 1
(€3Y) D
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Anexos A,B,C,D,EeF
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ANEXO A

REQUISITOS A SEREM OBSERVADOS EM COMPONENTES ROSCADOS

A.1 Para extintores de incéndio de baixa presséao:

Deve ser realizado, a cada manutencdo, controlalvide roscas, sendo rejeitadas aquelas que
apresentarem pelo menos um dos eventos abaixo:

- crista danificada;

- falhas de filetes; e

- flancos desgastados.

A.2 Para extintores de incéndio de alta pressaoraoils:

A.2.1 Deve ser realizada inspecéo da rosca do gargatliddro, devendo ser verificado o que
segue:

a) A rosca do gargalo deve ser limpa e examinada \anicacdo de que, na sua area Uutil, os
filetes n&do estejam rompidos, os flancos n&o estejasgados, as cristas ndo tenham
trincamentos maiores que os permitidos, e estegeaeo com o perfil original a ser verificado
com calibre tamp&o 3/4" NGT e NPT e 3/8” NPT,

(Excluida pela Portaria INMETRO nimero 412 de 24/10/2011)

A.2.2 Para os demais conjuntos roscados devem ser ssgasdnesmos requisitos apontados para
os extintores de incéndio de baixa presséao, comf@nexo B.

A.3 As dimensdes das roscas dos componentes roscadesid assegurar ajustes que permitam
garantir torque e resisténcia adequados para cada twscada.
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REQUISITOS MINIMOS A SEREM OBSERVADOS NOS COMPONENT ES ROSCADOS
DE EXTINTORES DE INCENDIO

IDENTIFICACAO A IS, -
COMPONENTE DO MODELO DE FIOS DE | REFERENCIA DE
ROSCA APERTO
SAOS
Vélvula de descarga para extintowgfg,_1 NP-2 UNEE 6 O operador deve atarraxar a
com carga de po 1 kg e 2 kg valvula ou tampa
Valvula de descarga para extinth/rP_MAP_lo_ manualmente até que haja o
comcargade p6é 4kgal2kge PR30x1 5 6 tangenciamento do anel de
extintor com carga de agua 10 L ' vedacdo com a abertura |do
recipiente. A partir deste
_ ponto, aplicar um torque
Tampa  para  extintor  de com ferramenta apropriada
pressurizacao indireta com carga Be6-B M46x1,5 6 com um comprimento de
po, portatil arco compreendido enttg
a'l; de volta.
Deve-se observar a
recomendacdo prética no
Valvula de descarga para extint@O2- 19,05mmt 14 por |sentido de verificar se |é
com carga de diéxido de carbgmatilho 25,4mm |possivel obter um firme
(CO,) tipo gatilho, abertura lent&€0O2- 19,05mm¢ aperto manual, e apo6s's
(ABL) carreta e abertura lentABL 6 fios de |de aperto com chave, deve
(ABL) para nitrogénio N2-19,05mm —ABL rosca ser visivel, no minimo, [1
volta (1 fio de rosca) util na
valvula.
Deve-se observar a
recomendacdo pratica ho
11.1/2 por |sentido de verificar se |é
Valvula de descarga para extinlt&ro_ o5 Amm 4 25,4mm |possivel obter um firme
com carga de diéxido de carborﬂ 1/2 NP’T aperto manual, e ap6s'/
(COy,) abertura lenta (ABL) ' 6 fios de |de aperto com chave, deve
rosca ser visivel, no minimo, [1
volta (1 fio de rosca) util na
valvula.
Mangueira de descarga para extin{\g‘rr’mgue.'ra _de Ado_tar recomendacgo
9 de descarga para exi@bcsurizagdo direta 4 pratica de'/g 2%/, de volta
de pressurizagao direta, portatil M 14x1.5 apos o aperto manual.
Mangueira para
Mangueira de descarga para extinFertmtor. ~ de Adro_tar felcomendagélo
de pressurizacao indireta, portatil pressurizagao 6 pratica de'/s a'/, de volta
’ indireta.  Diversas apos o aperto manual.
roscas
Mangueira de descarga para Adotar recomendacdo
extintores com carga de diéxido |déangueira para 4 prética de/s Y/, de volta

carbono, portateis, incluindo a ca

@xtintor CQ portéatil

nominal de 10 kg

apos o aperto manual
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IDENTIFICACAO [N.°  MINIMO -
COFON AN DO MODELO DE FIOS DE iEEE?gNCIA e
ROSCA SAOS
Mangueira de descarga para
extintores com carga ddangueira para Adotar recomendacao
dioxido de carbono, sobrextintor CQ ndo 6 pratica de'/s a'/, de volta
rodas, exceto aqueles coportatil apos o aperto manual
carga nominal de 10kg
. Adotar recomendagao
Tampa para extintor de " 1, ~1
N . pratica de”/, a“/, volta,
pressurizagdo indireta cgmMampa para extintor . .
. . 6 utilizando-se chave especial
carga de pO ou agua, sobsebre rodas . )
gque permita o perfeito
rodas
acoplamento na tampa

B.1 Se apGs o aperto com a chave apropriada sobrarsnaenl filete, substituir compulsoriamente
a valvula de descarga para cilindros de alta poeskBde que atendida a inspecédo técnica com uso
de calibre.

B.2 As valvulas para extintores com carga de dioxidaaibono (CQ), tipo gatilho de 12,7mm
NPT, rebaixadas de 19,05mm-NPT para 12,7mm-NPTerdeser sumariamente eliminadas, bem
como o cilindro, visto que representam um grandeoride cisalhamento, ao aplicar o torque de
aperto ou em consequéncia de queda acidental.
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ANEXO C

QUADRO DE INSTRUCOES

C-1-Oguadro-de-instrucdes-devera-conter (NO-MINIMO):

C.1 O quadro de instru¢des devera conter (NO MINIMOY: tipo e a carga nominal de agente
extintor; - o valor (em kg ou litros) da carga noalide agente extintor; - classe de fogo; - a frase
“Regulamento Técnico da Qualidade / Inmetro”; -azaglade extintora, se esta tiver sido declarada
pelo fabricante do extintor de incéndio; - instreg@le operacdo (tamanho das letras nédo inferior a 5
mm); - faixa de temperatura de operacéo; - pressdémal de carregamento para extintores de
pressurizacdo direta, exceto para os extintore€@8. - a descricdo do gas expelente e sua
quantidade, para extintores de pressurizacao tadjpara N2 informar presséo e carga nominal em
litros; para CO2 , carga nominal em kg); - o terlrexarregar, quando aplicavel, imediatamente
ap0s 0 uso ou ao término da garantia’; - a expoessd@rga para baixa temperatura”, quando
aplicavel; - declaracdo de uso de aditivo anticlamge ou anticorrosivo, quando aplicavel (Vide
Nota); - informac¢des complementares ao consumidaz&o social - CNPJ - endereco da empresa
registrada prestadora do servico.

Nota: A utilizacdo de anticorrosivo, bem como de antgmante, sé pode ser feita seguindo-se a
especificacdo técnica de fabricantes de extinteéacéndio. C.2 Para extintores de CO2, o quadro
de instrucdes deve explicitar a obrigacédo de ssf@eigao técnica semestral. (N.R.)

(Redacdo dada pela Portaria INMETRO niimero 300 de 14/06/2012)
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C.2 Para extintores de CO2, o quadro de instru¢coes drplicitar a obrigacdo de sua inspecao
técnica semestral. (N.R.)

(Redacgao dada pela Portaria INMETRO nimero 300 de 14/06/2012)

C.3 Quando as especificagoes de algum extintor maidatdorem divergentes dos quadros de
instrucdes que a empresa de inspecao técnica elengéa de extintor de incéndio possui, novos
quadros deverédo ser confeccionados, compativédoiimacoes do fabricante desse extintor.

C.4 Para extintores de CO2, o quadro de instru¢coes drplicitar a obrigacdo de sua inspecao
técnica semestral.

(Incluido pela Portaria INMETRO nimero 412 de 24/10/2011)
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ANEXO D - ANEL DE IDENTIFICACAO DA MANUTENCAO

D.1 O Anel de Identificagdo da Manutencao deve sefecocionado de acordo com uma das opgoes
abaixo:

a) em material plastico, indeformavel nas suas w&des, classificado como termorrigido
(termofixo), na cor referente ao ano de sua magéterconforme tabela abaixo, e com dimensdes
compativeis com cada um dos modelos de extintanecindio, de modo que o mesmo somente
possa ser colocado ou removido com a prévia desgemt do extintor. Esse anel deve possuir, no
minimo, quatro entalhes radiais, equidistanteseesifrque permitam sua ruptura antes de alcancar
uma deformacéo de 20 mm;

Nota 1: As inscricdes obrigatérias devem vir nafagperior do anel, oposta aos entalhes. Nota 2:
A especificagdo das cores deve atender ao defimeddlorma ABNT NBR 7195 — Cores para
seguranca.

c) em aluminio ou ac¢o inox, indeformavel nas suas dades, sem pintura e com dimensdes
compativeis com cada um dos modelos de extintanadmdio, de modo que o0 mesmo somente
possa ser colocado ou removido com a prévia desigemt do extintor. As identificacdes sobre
o anel ndo devem ser feitas por puncdo manual.

Tabela - Cronograma de cores para confeccéo das Aeddentificacdo da manutencao

até 30/12/2012 AMARELO
01/01/2013 a 30/12/2013 VERDE
01/01/2014 a 30/12/2014 BRANCO
01/01/2015 a 30/12/2015 AZUL
01/01/2016 a 30/12/2016 PRETO
01/01/2017 a 30/12/2017 ALARANJADA
01/01/2018 a 30/12/2018 PURPURA

(N.R)
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(Redacgao dada pela Portaria INMETRO nimero 412 de 24/10/2011)

D.2 O Anel de ldentificacdo de Manutencdo somente d®vrecolocado ou substituido com a
desmontagem completa do extintor, na manutencacsedgindo ou terceiro nivel. (N.R.)
(Redacgao dada pela Portaria INMETRO niimero 412 de 24/10/2011)

D.3 O Anel de Identificacdo de Manutencdo a ser adotsda Empresa de Inspecédo Técnica e
Manutencdo de Extintores de Incéndio deve ser stidbona aprovacdo do representante local da

RBMLQ.(N.R.)
(Redacao dada pela Portaria INMETRO nimero 412 de 24/10/2011)

(Item excluido pela Portaria INMETRO numero 412 de 24/10/2011)

D.5 Quando a validade da manutencdo de segundo foiveduperior a 12 meses (conforme
especificado no item 4.2.3.5.1 deste RTQ), o sel mantido (com o ano da ultima manutencéo
efetuada). Este sO sera substituido quando codatata inspecdo, a necessidade da execucdo de
manutencéo de segundo ou terceiro nivel ou aonérda validade destes.

D.6 O Anel de Identificagdo da Manutencdo deve camidentificacdo da empresa de manutengéo,
podendo ser usado o nome ou o logotipo da empkészionalmente, os anéis de aluminio ou aco
inox devem conter também o0 ano da realizacdo da utergBo. (N.R.)
(Redacgao dada pela Portaria INMETRO niimero 412 de 24/10/2011)

D.7 Toda identificacdo no Anel de Identificagdo danM@ncao deve ser de forma visivel, legivel e
indelével, em alto ou baixo relevo.

D.8 Nos extintores de incéndio portateis de presstézadireta, o Anel de Identificacdo de
Manutencéo devera ser instalado entre a valvuldedearga e o cilindro ou recipiente do extintor
de incéndio, de maneira que nao seja possivelradetdesse anel sem a desmontagem da valvula
de descarga do cilindro ou recipiente. Nos extegate incéndio sobre rodas com pressurizacao
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direta, o Anel de Identificacdo de Manutencdo dewer instalado entre o indicador de pressao e a
valvula, de maneira que ndo seja possivel a retidabse anel sem a retirada do indicador de
pressdo.(N.R.)
(Redacgdo dada pela Portaria INMETRO niimero 412 de 24/10/2011)

D.9 Nos extintores de incéndio de pressurizagéo irgdinebrtateis ou sobre rodas, o Anel de
Identificacdo de Manutencdo devera ser instaladi@ envalvula de abertura lenta e o corpo do
respectivo cilindro para o gas expelente.

D.10 O Anel de Identificagdo de Manutencéo para onexes de incéndio de GQue contenham
véalvula de ¥, de polegadas , deve obrigatoriamente ter o diéneerno de 28 mm + 1mm.

D.11 O Anel de ldentificacdo da Manutencdo € de usdgatirio e exclusivo da empresa de
servicos de inspecao técnica e manutencao deaesnte incéndio registrada no Inmetro.
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ANEXO E

REQUISITOS DE DESEMPENHO PARA EXTINTORES DE INCENDI O

E.1 Para avaliacdo do desempenho de extintores dediocérs resultados obtidos através dos
ensaios de funcionamento devem ser confrontados osnrequisitos de performance

apresentados abaixo, em funcao do tipo e carganabuhe agente extintor

EXTINTOR DE INCENDIO
CARGA CAPACIDADE TOLERANCIA DE CARGA
Até 2kg +/- 5%
P6 > 2kg até 6kg +/- 3%
> 6kg +- 2%
Agua Todas +/- 2%
Espuma mecéanica Todas +/- 2%
Diéxido de carbono Todas +0% / -5%
Halogenado Todas -5%
EXTINTOR DE INCENDIO TEMPO DE DESCARGA
CARGA CAPACIDADE MINIMO
P6 De 1kg até 4kg 8s
> 4kg até 12kg 8s
> 12kg até 30kg 17s
> 30kg até 70kg 20s
> 70kg até 100kg 3ls
Agua 101 50 s
501, 751e 1501 80s
Espuma mecénica 91al0l 50s
50| 50s
Diéxido de carbono De 1kg até 2kg 8s
> 2kg até 4kg 11s
> 4kg até 6 kg 13s
> 10kg até 25kg 17s
> 25kg até 50kg 26s
Halogenado Cap. Extintora até 20-B 8s

EXTINTOR DE INCENDIO
CARGA CAPACIDADE ALCANCE MINIMO DO JATO
P6 Todas ndo aplicavel
Agua 101 4m

501, 751e1501 6 m
Espuma mecénica 91al0l ndo aplicavel

50| ndo aplicavel
Diéxido de carbono Todas ndo aplicavel
EXTINTOR DE INCENDIO RENDIMENTO MINIMO
CARGA CAPACIDADE NA POSICAO DE USO
Pé Todas 85%
Agua Todas 90%
Espuma mecéanica Todas 90%
Di6xido de carbono Todas 95%
Halogenado Cap.Extintora até 20-B 90%

E.2 Para efetuar os registros dos ensaios de funciortante extintores de incéndio para
avaliacdo do desempenho devem ser utilizadas Ipdendontendo, no minimo, as informacdes
apresentadas a seguir, conforme o tipo de exti@ancéndio.
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ENSAIO DE FUNCIONAMENTO DE EXTINTORES DE INCENDIO C OM CARGA DE PO

1- Dados do Extintor de Incéndio (Prova) ORDEM DE SERVICO N° MANUT NIVEL de [/ |
IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE - SELO INMETRO N° TIPODEPO: ( )BC )ABC
N° Més/Ano de Fabricacéo: Fabricante: Carga Nominal : [kal
IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exchkivo para extintores de pressurizacéo indireta)
N° Més/Ano de Fabricacéo: Fabricante: Carga Nominal :

ULTIMO EH DA AMPOLA NOTA: Ensaio realizado na posi¢cao normal pieracéo.
2- Dados do Extintor de Incéndio (Contra-Prova) ORIEM DE SERVICO N° MANUT NIVEL de [/ |/

IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE - SELO INMETRO N°

N° Més/Ano de Fabricagéo: Fabricante: Carga Nominal: [ka]
IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exchivo para extintores de pressurizacio indireta)
N° Més/Ano de Fabricagéo: Fabricante: Carga Nominal:
ULTIMO EH DA AMPOLA NOTA: Ensaio realizado na posigao normal pleracéo.
3- Dados do Extintor de Incéndio (Testemunha) ORBM DE SERVICO N° MANUT NIVEL de_/ [/

IDENTIFICAGCAO DO RECIPIENTE - SELO INMETRO N°
N° Més/Ano de Fabricagéo: Fabricante: Carga Nominal:(Cn) [ka]

IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exchivo para extintores de pressurizacio indireta)
N° Més/Ano de Fabricagéo: Fabricante: Carga Nominal:(Cn)
ULTIMO EH DA AMPOLA NOTA: Ensaio realizado na posi¢ao normal pleracéo.
Grandeza Requisitos Norrnativos 1.- Prova 2.- GeRtova 3.- Testemunha

A — Massa do extintor de incéndio carregg

a]

) [Cn] Min
B - Tempo efetivo de descarg| pe 1kg até 12kg 8s
[s] >12kgaté 30kg | 17s

> 30kg até 70kg 20s
> 70kg até 100kg 3ls

C - Massa do extintor de incéng
descarregado com residuo (]
D —Massa de carga expelida

D=(A-C) g
E - Massa do extintor de incéng
descarregado sem residuo [g]

F — Residuode carge = (C—E) [qg]

G — Carga real verificada = (D + F) [g]

C H
H — Tolerancia de carga ,[At2]2kg + 5%
H =(G x 106) 100 [%] >2 até 6kg + 3%
(Cn) > 6kg * 2%
| — Rendimento
| =(D x 100) [%6] 85%
G
Obs.:
Concluséa Confrontando-se os resultados acima, com as ifispedes da ABNT NBR 12962, os ensaios fof
considerados: ( APROVADOS ( REPROVADOS
Local/data
Operador: Responsavel pela Empresa:

am

46



ANEXO A PORTARIA INMETRO N.° 005/ 2011

ENSAIO DE FUNCIONAMENTO DE EXTINTORES DE INCENDIO C OM CARGA DE AGUA

1- Dados do Extintor de Incéndio (Prova) ORDEM DE SERVICO N° MANUT NIVEL de_/ [

IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE - SELO INMETRO N°

N° Més/Ano de Fabricagéo: Fabricante: Carga Nominal ; [ka]
IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exchivo para extintores de pressurizacio indireta)
N° Més/Ano de Fabricagéo: Fabricante: Carga Nominal :

NOTA: Ensaio realizado na posigao normal de opgerac

2- Dados do Extintor de Incéndio (Contra-Prova) ORDEM DE SERVICO N° MANUT NIEL de
1
IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE - SELO INMETRO N°
N° Més/Ano de Fabricagéo: Fabricante: Carga Nominal ; [ka]
IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exchivo para extintores de pressurizacéo indireta)
N° Més/Ano de Fabricagéo: Fabricante: Carga Nominal ;
NOTA: Ensaio realizado na posigao normal de opgerac
3- Dados do Extintor de Incéndio (Testemunha) ORDEM DE SERVICO N° MANUT NIVE de_/ [ |
IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE - SELO INMETRO N°
N° Més/Ano de Fabricagéo: Fabricante: Carga Nominal ; [ka]
IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exchivo para extintores de pressurizacio indireta)
N° Més/Ano de Fabricagéo: Fabricante: Carga Nominal ;
NOTA: Ensaio realizado na posigao normal de opgerac
Grandeza Requisitos Norrnativos 1.- Prova 2.- @GeRtova | 3.- Testemunh

A —Massa do extintor de incéndio carregaq

(9]
. [Cn] Min
B - Tempo efetivo de descargi10itros 50s
[s] 50, 75 e 150 [itros | 80s
C — Alcance do Jato [m] [Cn] Alcance minimo
10 litros 4m
50, 75 e 150 litros | 6 m
D - Massa do extintor de incénd
descarregado com residuo [a]
E —Massade carga expelida
E=(A-D)[g]
F - Massa do extintor de incéng
descarregado sem residuo []

G — Residuo de cargé = (D —F) [g]

H — Carga real verificada H (E + G)[g]

| — Tolerancia de carga

I'= (Hx100)100 [%] +2%
(Cn)

J — Rendimento

J=(Ex100) [%] 90%

H

Obs.:
Conclusda Confrontando-se os resultados acima, com as ifispedes da ABNT NBR 12962, os ensaios for
considerados: ( APROVADOS ( REPROVADOS
Local/data
Operador: Responsavel pela Empresa:

am
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ANEXO A PORTARIA INMETRO N.° 005 / 2011
ENSAIO DE FUNCIONAMENTO DE EXTINTORES DE INCENDIO
COM CARGA DE ESPUMA MECANICA

1- Dados do Extintor de Incéndio (Prova) ORDEM DE SERVICO N° MANUT NIVEL de [/ [/

IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE - SELO INMETRO N°

N° Més/Ano de Fabricacéo: Fabricante: Carga Nominal : [kal
IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exckivo para extintores de pressurizacéo indireta)
N° Més/Ano de Fabricacéo: Fabricante: Carga Nominal :

NOTA: Ensaio realizado na posi¢cao normal de o@erag

2- Dados do Extintor de Incéndio (Contra-Prova) ORDEM DE SERVICO N° MANUT NIEL de
I

IDENTIFICACAO DO RECIPIENTE - SELO INMETRO N°
N° Més/Ano de Fabricagéo: Fabricante: Carga Nominal ; [ka]
IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exchivo para extintores de pressurizacio indireta)

N° Més/Ano de Fabricagéo: Fabricante: Carga Nominal ;

NOTA: Ensaio realizado na posigao normal de opgerac

3- Dados do Extintor de Incéndio (Testemunha) ORDEM DE SERVICO N° MANUT NIVE de [/ |/

IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE - SELO INMETRO N°

N° Més/Ano de Fabricacao: Fabricante: Carga Nominal : [kal
IDENTIFICAGCAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exckivo para extintores de pressurizacéo indireta)
N° Més/Ano de Fabricacao: Fabricante: Carga Nominal :

NOTA: Ensaio realizado na posi¢cao normal de o@erag

Grandeza Requisitos Norrnativos 1.- Prova 2.- GeRtova 3.- Testemunha
A — Massa do extintor de incéndio egado|

L¢]]

[Cn] Min
B — Tempo de descarga [s] 9 e 10 litros 50s
50 litros 50s

C - Massa do extintor de incénd

descarregado com residuo [a]

D — Massade carga expelida

D=(A-C)[d

E - Massa do extintor de incéng

descarregado sem residuo [a]

F — Residuo de carge = (C—E) [g]

G — Carga real verificada = (D + F) [g]

H — Tolerancia de carga

H=(Gx106)100 ] + 2%
(Cn)
| — Rendimento
| = (D x 100) [%] 920 %
G

Obs.:

Concluséa Confrontando-se os resultados acima, com as iispedes da ABNT NBR 12962, os ensaios fol
considerados: ( APROVADOS ( REPROVADOS

Local/data

Operador: Responsavel pela Empresa:
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ANEXO A PORTARIA INMETRO N.° 005/ 2011
ENSAIO DE FUNCIONAMENTO DE EXTINTORES DE INCENDIO
COM CARGA DE DIOXIDO DE CARBONO (CO »,)
1- Dados do Extintor de Incéndio (Prova) ORDEM DE SERVICO N° MANUT NIVEL de [/ [/

IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE - SELO INMETRO N°

N° Més/Ano de Fabricacéo: Fabricante: Carga Nominal : [kal
NOTA: Ensaio realizado na posi¢ao normal de operaca PC PV
2- Dados do Extintor de Incéndio (Contra-Prova) ORIEM DE SERVICO N° MANUT NIVEL de [/ |/

IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE - SELO INMETRO N°

N° Més/Ano de Fabricacéo: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [kg]
NOTA: Ensaio realizado na posi¢cao normal de og&rac PC PV
3- Dados do Extintor de Incéndio (Testemunha) ORDEMDE SERVICO N° MANUT NIVEL de / |

IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE - SELO INMETRO N°
N° Més/Ano de Fabricacéo: Fabricante: Carga Nominal:(Cn) [ka]

NOTA: Ensaio realizado na posicao normal de od&rac PC PV
Grandeza Requisitos Normativos 1.- Prova 2.- Cehtava 3.- Testemunha
A — Massa do extintor de incéng
carregado [a]
) [Cn] Min

B - Tempo efetivo de descarg{pe 1kg até 2kg 8s
[s] > 2kg até 4kg 11s

> 4kg até 6 kg 13s

> 10kg até 25kg 17s

> 25kg até 50kg 26s

C - Massa do extintor de incéng
descarregado com residuo [g]

D — Massade carga expelida
] D=(A-C) [

E — Massa do extintor de incéng
descarregado sem residuo [e]]

F — Residuo de cargk = (C — E)[qg]

G — Carga real verificada =(D + F)

ld]

H — Tolerancia de carga

H=(G x 100y 100 [%] +0% / -5%
(Cn)

| — Rendimento 95%

I = (D x 100) [%]
G)

Obs.:

Conclusda Confrontando-se os resultados acima, com as ifispedes da ABNT NBR 12962, os ensaios fol

considerados: ( APROVADOS ( REPROVADOS
Local/data
Operador: Responsavel pela Empresa:
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ANEXO A PORTARIA INMETRO N.° 005/ 2011
ENSAIO DE FUNCIONAMENTO DE EXTINTORES DE INCENDIO
COM CARGA DE HALOGENADO
1- Dados do Extintor de Incéndio (Prova) ORDEM DE SERVICO N° MANUT NIVEL de [/ |/

IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE - SELO INMETRO N°

N° Més/Ano de Fabricacéo: Fabricante: Carga Nominal : [kal

IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exchkivo para extintores de pressurizacéo indireta)
N° Més/Ano de Fabricacao: Fabricante: Carga Nominal :

NOTA: Ensaio realizado na posi¢cao normal de o@erag

2- Dados do Extintor de Incéndio (Contra-Prova) ORDEM DE SERVICO N° MANUT NI¥L de [/ |/

IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE - SELO INMETRO N°

N° Més/Ano de Fabricacéo: Fabricante: Carga Nominal : [kal

IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exchkivo para extintores de pressurizacéo indireta)
N° Més/Ano de Fabricacéo: Fabricante: Carga Nominal :

NOTA: Ensaio realizado na posi¢cao normal de o@erag

3- Dados do Extintor de Incéndio (Prova) ORDEM DE SERVICO N° MANUT NIVEL de [/ [/

IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE - SELO INMETRO N°

N° Més/Ano de Fabricagéo: Fabricante: Carga Nominal : [ka]
IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exchivo para extintores de pressurizacao indireta)
N° Més/Ano de Fabricagéo: Fabricante: Carga Nominal ;

NOTA: Ensaio realizado na posigao normal de opgerac

Grandeza Requisitos Normativos 1.- Prova 2.- Cantova 3.- Testemunha

A —Massa do extintor de incéndio carregg

a]

Extintor Portatil

B - Tempo efetivo de descargi minimo de 8s
[s] Cap. Extintora até 20B
C - Massa do extintor de incénd
descarregado com residuo [0]
D — Massade carga expelida
D=(A-C) [g]
E - Massa do extintor de incénd
descarregado sem residuo [a]

F — Residuo de carge = (C—-E) [g]

G — Carga real verificada = (D + F)[g]

H — Tolerancia de carga

H =(G x106)100 P4] 5%
(Cn)
| — Rendimento Minimo 90 %

| = (D x 100) [%]
(G)

Obs.:

Conclusda Confrontando-se os resultados acima, com as ifispedes da ABNT NBR 12962, os ensaios fol

considerados: ( APROVADOS ( REPROVADOS
Local/data
Operador: Responsavel pela Empresa:
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ANEXO A PORTARIA INMETRO N.° 005/ 2011

ANEXO F

REQUISITOS A SEREM OBSERVADOS PARA EXTINTORES COM CARGA DE
DIOXIDO DE CARBONO (CO ;) PARA BAIXA TEMPERATURA

Na auséncia do manual do fabricante, o extintandéndio de diéxido de carbono com carga para
baixa temperatura deve ser carregado atendendyumseprocedimento:

- Carregar o extintor somente ap0s estar assegqralo cilindro esta limpo e seco com nitrogénio
seco (ponto de orvalho no minimo -40°C) de acoodo & tabela abaixo:

CARREGAMENTO DE NITROGENIO

TEMPERATURA PRESSAO DE NITROGENIQ
AMBIENTE (°C) (kgf/cn?)

4.4 13,22

10,0 13,50

15,5 13,78

21,1 14,06

26,6 14,34

32,2 14,55

37,7 14,83

NOTAS:

1 - Para valores intermediarios de temperaturdzatilo gradiente de pressdo de nitrogénio de
0,05kgf/cnt para cada 1°C de temperatura ambiente.

EXEMPLO - Para o caso da temperatura ambiente @& fPessurizar com nitrogénio a
13,05kgf/cn.

2 - Agregar a quantidade de dioxido de carbonoJ€Qrrespondente a 75% da carga comum.
EXEMPLO - Para o caso da temperatura ambiente d€@1pressurizar com nitrogénio a pressao
de 14,06kgf/crhe carregar com 4,5kg de di6xido de carbonoJC&so a carga nominal de agente
extintor seja de 6kg quando para carga comum.

3 - No quadro de instru¢des devera constar a esgwesarga para baixa temperatura”.
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